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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4350T 4350CT 4350FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm

Max. cutting capacities Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm

Strokes per minute (min") 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800

Overall length 236 mm 236 mm 236 mm

Net weight 2.7 kg 2.7 kg 2.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:
Model 4350T
Sound pressure level (L) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
Model 4350CT, 4350FCT
Sound pressure level (L,4) : 87 dB (A)
Sound power level (Lya) : 95 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-

mined according to EN62841-2-11:
Model 4350T
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 4.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Model 4350CT, 4350FCT
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (an ) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
1 Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

AcAuUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For 4350CT, 4350FCT

» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 800 and 2,800
strokes per minute by turning the adjusting dial. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of number 5; lower
speed is obtained when it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table to select the proper speed for the workpiece to be
cut. However, the appropriate speed may differ with the type or thick-
ness of the workpiece. In general, higher speeds will allow you to cut
workpieces faster but the service life of the blade will be reduced.
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Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel
Stainless steel
Aluminum
Plastics

_lWwlw|lw
'
E S NG

A CAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting shock.

Lighting up the lamps

For 4350FCT only

A CAUTION:
. Do not look in the light or see the source of light directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:

. Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
or it may lower the illumination.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

AcCAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.

. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

. Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.

. When you remove the saw blade, be careful not
to hurt your fingers with the top of the blade or
the tips of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure.
» Fig.4: 1. Tool opener

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade clamp
as far as the two protrusions of the blade can not be seen.
» Fig.5: 1.Blade clamp 2. Jig saw blade

3. Protrusions

Return the tool opener to its original position.
After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

A CAUTION:

. Do not open the tool opener excessively, or it
may cause tool damage.

To remove the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure. Pull the saw blade out toward the base.
» Fig.6: 1. Jig saw blade

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

» Fig.7: 1.Base 2. Hex wrench

When not in use, the hex wrench can be conveniently stored.

OPERATION

AcAuTION:

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool. If necessary,
the front part of the tool may be supported by
the other hand.

. Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

» Fig.8: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Then rest the tool base flat on the workpiece and gently
move the tool forward along the previously marked cutting
line. When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.9

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.

» Fig.10: 1.Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained. The

V-notch of the gear housing indicates the bevel angle by

graduations. Then tighten the bolt firmly to secure the base.

» Fig.11: 1. Graduation 2. Bevel slot 3. Base 4. Gear
housing 5. V-notch 6. Bolt
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Front flush cuts

» Fig.12: 1. Base 2. Bolt 3. Hex wrench

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole:
» Fig.13: 1. Starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.

B) Plunge cutting:
» Fig.14

You need not bore a starting hole or make a

lead-in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

» Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.16: 1. Dust nozzle 2. Base
» Fig.17

The dust nozzle (accessory) is recommended to per-
form clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

» Fig.18: 1. Dust nozzle 2. Hose for vacuum cleaner

A CAUTION:

. If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
accessories.

1. Straight cuts
» Fig.19: 1.Rip fence

» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
» Fig.21

» Fig.22: 1. Fence guide 2. Threaded knob 3. Circular
guide pin

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
. Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

» Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

» Fig.24: 1.Bolt 2. Rule bar

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

» Fig.25: 1. Screw 2. Guide rail adapter 3. Guide rail

ACAUTION:

. Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or
58 when using the guide rail and the guide rail
adapter.

Cover plate

» Fig.26: 1. Cover plate 2. Base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.
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Anti-splintering device

» Fig.27: 1. Base 2. Anti-splintering device

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back

of tool base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

A CAUTION:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 4

. Rip fence (guide rule) set

. Guide rail adapter set

. Guide rail set

. Anti-splintering device

. Dust nozzle

. Cover plate

. Hose (For vacuum cleaner)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell 4350T 4350CT 4350FCT
Slaglangd 26 mm 26 mm 26 mm
Max. sagkapacitet Tra 135 mm 135 mm 135 mm
Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Slag per minut (min™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800
Langd 236 mm 236 mm 236 mm
Vikt 2,7kg 2,7 kg 2,7 kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Anviandningsomrade

Verktyget ar avsett for sagning i trd, plast och metalima-
terial. Tack vare ett stort urval tillbehér och sagblad, kan
verktyget anvéndas for manga andamal och ar mycket
val lampat for sagning i cirkel eller bagar.
Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt

EN62841-2-11:
Modell 4350T
Ljudtrycksnivéa (L,): 86 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 94 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell 4350CT, 4350FCT
Ljudtrycksniva (L,s): 87 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 95 dB (A)
Méattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

A VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvéndning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvands och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av exponering
for vibrationer under de faktiska anvandningsfoérhal-
landena, (ta, forutom avtryckartiden, med alla delar av
anvandarcykeln i berdkningen, som till exempel tiden
da maskinen ar avstangd och nar den gar pa tomgang).

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841-2-11:

Modell 4350T

Arbetslage: skivsagning

Vibrationsemission (ang): 7,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Arbetslage: sagning av metallplat

Vibrationsemission (any): 4,5 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Modell 4350CT, 4350FCT

Arbetslage: skivsagning

Vibrationsemission (ang): 7,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Arbetslage: sagning av metallplat

Vibrationsemission (ap): 4,5 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’
OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvérdet kan ocksa anvan-
das i en prelimindr beddmning av exponering for vibration.

A VARNING: Vibrationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvénds och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera séker-
hetsatgéarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av exponering
for vibrationer under de faktiska anvéandningsforhal-
landena, (ta, forutom avtryckartiden, med alla delar av
anvandarcykeln i berdakningen, som till exempel tiden
da maskinen &r avstangd och nar den gar pa tomgang).

Forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

Forsakran om dverensstammelse ingar i bilaga A till
denna bruksanvisning.
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Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

MA\VARNING: Lss alla sakerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for sticksag

1. Hall maskinen i de isolerade handtagen om det
finns risk for att skarverktyget kan komma i kon-
takt med en dold elkabel eller sin egen kabel. Om
sticksagmaskinen kommer i kontakt med en strém-
férande ledning blir verktygets blottlagda metalldelar
stromférande och kan ge anvandaren en elektrisk stot.

2. Anvénd tvingar eller liknande for att sdkra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att halla
arbetsstycket i handerna eller mot kroppen ger inte
tillréckligt stod, och du riskerar da att forlora kontrollen.

3.  Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga glaso-
gon och solglaségon ar INTE skyddsglaségon.

4. Undvik att saga i spik. Ta bort alla spikar i
arbetsstycket innan du sagar.

5.  Saga inte for stora arbetsstycken.

6. Kontrollera att det finns tillrackligt med fritt
utrymme under arbetsstycket innan arbetet
paborjas sa att sagbladet inte slar emot golvet,
arbetsbanken osv.

7. Hall verktyget i ett fast grepp.

8.  Se till att sagbladet inte ar i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

. Hall handerna borta fran rorliga delar.

10. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

11. Stdng av maskinen och vénta tills bladet stannat
helt innan bladet avlagsnas fran arbetsstycket.

12. ROr inte vid sagbladet eller arbetsstycket ome-
delbart efter avslutat arbete eftersom de kan
vara mycket heta och ge brannskador.

13. Anviénd inte maskinen obelastad i onédan.

14. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier. Se till
att du inte andas in damm eller far det pa huden. Folj
anvisningarna i leverantérens materialsakerhetsblad.

15. Anvand alltid andningsskydd eller skydds-
mask anpassat for det material du arbetar med
nar du sagar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsittnings-
vis strikt folja sédkerhetsanvisningarna for maskinen
aven efter att du blivit van att anvianda den. Vid
FELAKTIG HANTERING av maskinen eller om inte
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning
foljs kan foljden bli allvarliga personskador.

=

2

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Val av sagfunktion

» Fig.1: 1. Véxlingsspak for sagfunktion

Maskinen kan anvandas med sagbladet i en pendlande
eller en rak sagrorelse (upp och ner). Med pendelsag-
ning kastas bladet fram i sdgmomentet, vilket ger en
markant 6kning av sagningshastigheten.

Andra sagfunktionen genom att vrida omkopplingsreg-
laget for sagfunktion till dnskat sagfunktionslage. Se
tabellen for att val av passande sagfunktion.

Position Sagfunktion Tillampningar
For sagning i lattmetall, rostfritt
0 Rak sagning stal och plaaste.r. .
For rena sagningar i tré och
plywood.
. P For sagning i lattmetall,
T |Litenkurvségning | o icium och lovtré,
For sagning i tré och plywood.
I Medelkurvsagning | For snabb sagning i aluminium
och lattstal.
o For snabb sagning i tré och
Stor kurvsagnin
juis urvsagning plywood.

Avtryckarens funktion

» Fig.2: 1. Avtryckarknapp 2. Lasknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till 1aget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan nar du
inte langre vill anvanda det lasta laget.

Ratt for hastighetsinstallning

For 4350CT, 4350FCT
» Fig.3: 1. Ratt for hastighetsinstallining

Maskinens hastighet kan stéllas in steglést mellan 800 och
2 800 slag per minut genom att vrida pa ratten for hastig-
hetsinstéllning. Hogre hastighet erhalls om ratten vrids i
riktning mot siffran 5 och lagre hastighet mot siffran 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det arbets-
stycke som skall sagas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden for sagbladet
minskar.
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Arbetstycke som skall sagas Siffra pa justeringsratt
Tréa 4-5
Lattstal 3
Rostfritt stal 3-
3
1

Aluminium
Plaster

AFORSIKTIGT:

. Ratten for hastighetsinstéllning kan endast vri-
das till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5
eller 1 eftersom hastighetsinstaliningen da kan
sattas ur funktion.

Foljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av maskinen.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant hastighet.
Detta alternativ ger dig méjlighet att f& en fin finish eftersom den
roterande hastigheten halls konstant dven vid hog belastning.

Mjukstartfunktion
Sakerhet och mjukstart pa grund av undertryckt startstot.

Tanda lamporna

Endast for 4350FCT

AFORSIKTIGT:
. Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.

Tryck in avtryckaren for att tanda lampan. Slapp
avtryckaren for att slacka den.

OBS:
. Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran

lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller borttagning av sagblad

AFORSIKTIGT:

. Ta alltid bort span och annat frammande material
som sitter fast pa bladet och/eller bladhallaren. |
annat fall kan det leda till att sagbladet inte dras at
ordentligt med en allvarlig personskada som foljd.

. Ror inte vid sagbladet eller arbetsstycket ome-
delbart efter avslutat arbete, eftersom de kan
vara mycket heta och ge brannskador.

. Fast sagbladet ordentligt. Om detta inte gors
kan det leda till allvarlig skada.

. Var forsiktig nar du tar bort sagbladet sa att du
inte skadar dina fingrar pa bladets yttersta del
eller arbetsstyckets spets.

Montera sagbladet genom att 6ppna verktygsdppnaren
till det lage som visas i figuren.

» Fig.4: 1. Verktygsoppnare

| detta lage sticker du in sagbladet i bladhallaren, sa
langt att bladets tva utskjutande delar inte syns.

» Fig.5: 1. Bladklamma 2. Sticksagsblad 3. Tappar
Aterfor verktygsdppnaren till dess ursprungliga lage.
Se alltid till att bladet sitter pa plats efter monteringen
genom att férsdka dra ut det.

AFORSIKTIGT:
. Oppna inte verktygsdppnaren fér mycket, efter-
som det kan orsaka skada pa verktyget.

Demontera sagbladet genom att ppna verktygsopp-
naren sa att den kommer i det lage som visas i figuren.
Dra ut sagbladet i riktning mot bottenplattan.

» Fig.6: 1. Sticksagsblad

OBS:
. Smérj stodrullen da och da.

Forvaring av insexnyckel

» Fig.7: 1. Bottenplatta 2. Insexnyckel

Nar insexnyckeln inte anvands, kan den férvaras praktiskt.

ANVANDNING

AFORSIKTIGT:

. Hall verktyget ordentligt med en hand pa
huvudhandtaget nar du anvander verktyget.
Verktygets framdel kan om nédvandigt stédas
med den andra handen.

. Hall alltid bottenplattan plant mot arbetsstycket.
| annat fall kan sagbladet brytas av med en
allvarlig olycka som f6ljd.

» Fig.8: 1. Skarlinje 2. Bottenplatta

Starta maskinen och vénta tills sagbladet uppnatt full hastig-
het. Vila sedan bottenplattan plant mot arbetsstycket, och for
maskinen langsamt framat langs den i forvag utmérkta saglin-
jen. For maskinen mycket langsamt framat vid kurvsagning.

Vinkelsagning

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och natslad-
den urdragen innan bottenplattan lutas at sidan.

Med bottenplattan lutad kan du utféra vinkelsagning vid
valfri vinkel mellan 0° och 45° (vanster eller hdger).
» Fig.9

Lossa bulten pa bottenplattans undersida med en
insexnyckel. Flytta bottenplattan s& att bulten ar i place-
rad i mitten pa vinkelskaran i bottenplattan.

» Fig.10: 1. Bottenplatta 2. Bult 3. Insexnyckel

Luta bottenplattan tills 6nskad vinkel ar installd. V-skaran

i vaxelhuset indikerar vinkeln mot graderingen. Dra sedan

at bulten ordentligt for att fasta bottenplattan.

» Fig.11: 1. Gradering 2. Vinkelskara 3. Bottenplatta
4. Vaxelhus 5. V-skara 6. Bult
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Sagning mot vigg

» Fig.12: 1. Bottenplatta 2. Bult 3. Insexnyckel

Lossa bulten pa bottenplattans undersida med insex-
nyckeln, och skjut sedan bottenplattan helt bakat. Dra
sedan at bulten for att fasta bottenplattan.

Invandiga snitt
Utsagning kan utféras med endera av tva metoder, A eller B.

A) Borra ett starthal:
> Fig.13: 1. Starthal

Forborra ett starthal med mer &n 12 mm i diameter
for att gora en utsagning utan att behdva saga in
fran kanten av arbetsstycket. Satt i sagbladet i
halet och genomfor utsagningen.

B) Halsagning:
> Fig.14

Du behover inte foérborra ett hal eller saga dig in

fran kanten om du forsiktigt gor enligt féljande.

(1) Luta maskinen framat mot bottenplattans
framkant med sagbladets spets i position
rakt ovanfor arbetsstyckets yta.

(2) Tryck mot maskinen sa att bottenplattans fram-
kant inte ror sig nar maskinen satts pa, och sank
maskinens bakénda langsamt och forsiktigt.

(3) Sank sakta maskinens bottenplatta mot
arbetsstyckets yta nar sagbladet bérjar saga
igenom arbetsstycket.

(4) Genomfor sagningen pa vanligt satt.

Tilljamning av kanter

» Fig.15

Lat sagbladet latt folja kanterna for att jamna till dem eller
for att géra smérre justeringar av arbetsstyckets storlek.

Metallsagning

Anvand alltid ett lampligt kylmedel (skérolja) vid metall-
sagning. | annat fall kommer sagbladet att slitas kraftigt.
Istallet for att anvanda ett kylmedel kan arbetsstyckets
undersida fettas in.

Dammuppsugning

» Fig.16: 1. Dammunstycke 2. Bottenplatta
» Fig.17

Dammunstycket (tillbehér) rekommenderas for att
utféra renare sagningsarbete.

Satt fast dammunstycket pa maskinen genom att for in
dammunstyckets krok i halet pa bottenplattan.
Dammunstycket kan monteras antingen pa vanster eller
héger sida av bottenplattan.

Anslut sedan en Makita dammsugare till
dammunstycket.

» Fig.18: 1. Dammunstycke 2. Dammsugarslang

AFORSIKTIGT:

. Om du forsoker att ta bort dammunstycket med
vald, kan dammunstyckets krok férsvagas och
lossa oavsiktligt under anvéandning.

Parallellanslagssats (valfritt tillbehor)

AFORSIKTIGT:

. Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och
att natkabeln ar utdragen innan tillbehér monte-
ras eller demonteras.

1. Rak sagning
» Fig.19: 1. Parallellanslag

» Fig.20: 1. Insexnyckel 2. Bult 3. Mothall

Ett parallellanslag kan anvéndas vid upprepad sagning av arbets-
stycken som ar 160 mm breda eller smalare, for att fa snabb, ren
och rak sagning. Montera parallellanslaget genom att féra in det i
det fyrkantiga halet pa bottenplattans sida med anslagets mothall
riktat nedat. Skjut parallellanslaget till den 6nskade sagbredden
och fast det sedan i lage genom att dra at bulten.

2. Cirkelsagning
» Fig.21

» Fig.22: 1. Mothall 2. Gangad knopp
3. Cirkelanslagets stift

Montera parallellanslaget enligt nedan vid sagning av
cirklar eller bagar med en radie pa 170 mm eller mindre.
For in parallellanslaget i det fyrkantiga halet pa
bottenplattans sida med anslagets mothall riktat
uppat. Satt i cirkelanslagets stift i det ena av det
tva halen i anslagets mothall. Skruva fast den
gangade knoppen pa stiftet for att fasta stiftet.
Skjut sedan parallellanslaget till den 6nskade sag-
radien, och fast det i ldage genom att dra at bulten.
Skjut darefter bottenplattan anda fram.

OBS:

. Anvéand alltid sagblad nr. B-17, B-18, B-26 eller
B-27 vid sagning av cirklar eller bagar.

Parallellanslagssats (tillbehor)

» Fig.23

Vid s&gning av material som ska vara parallella och med
samma bredd, eller vid s&gning av raka linjer, kan ledskenan
och parallellanslaget sakerstalla snabba och rena sagarbeten.
Montera parallellanslaget genom att fora in linjalen i det
fyrkantiga halet i bottenplattan sa langt det gar. Dra at
skruven ordentligt med insexnyckeln

» Fig.24: 1.Bult 2. Linjal

Montera parallellanslaget pa ledskenan. For in linjalen i
parallellanslagets fyrkantiga hal. Placera bottenplattan
vid sidan av ledskenan, och dra fast bulten ordentligt.

» Fig.25: 1. Skruv 2. Parallellanslag 3. Parallellanslag

AFORSIKTIGT:

. Anvand alltid sagbladnummer B-8, B-13, B-16,
B-17 eller 58 vid anvandning av ledskenan och
parallellanslaget.

Skyddsplatta

» Fig.26: 1. Skyddsplatta 2. Bottenplatta

Anvand skyddsplattan vid sagning av dekorationsfanér,
plastmaterial etc. Plattan gor att kansliga ytor skyddas
mot yttre skador. Passa in skyddsplattan pa maskinens
bottenplatta.
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Flisningsskydd

» Fig.27: 1. Bottenplatta 2. Flisningsskydd
Flisningsskydd kan anvandas for flisfri sagning.
Montera flisningsskyddet genom att féra maskinens bot-
tenplatta hela védgen framat och sedan passa in den pa
bottenplattans undersida. Om du anvander skyddsplat-
tan ska flisningsskyddet monteras pa skyddsplattan.

AFORSIKTIGT:

. Flisningsskyddet kan inte anvéndas vid
vinkelsagning.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och natka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita servi-
cecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
for anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Sticksagsblad

. Insexnyckel 4

. Parallellanslagssats (anslagsskena)
. Parallellanslagssats

. Sats for |6pskena

. Flisningsskydd

. Dammunstycke

. Skyddsplatta

. Slang (fér dammsugare)

OBS:

. Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-

rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell 4350T 4350CT 4350FCT
Slaglengde 26 mm 26 mm 26 mm
Maks. Skjeerekapasitet Tre 135 mm 135 mm 135 mm
Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Slag per minutt (min™") 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Total lengde 236 mm 236 mm 236 mm
Nettovekt 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & sage i tre, plastikk og

metallmaterialer. P& grunn av det store utvalget i ekstraut-
styr og innstillinger, kan maskinen brukes til mange ting og

egner seg sveert godt til & skjeere i bue eller sirkel.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stramkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold il

EN62841-2-11:
Modell 4350T
Lydtrykkniva (L;x): 86 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 94 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell 4350CT, 4350FCT
Lydtrykkniva (L,s): 87 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 95 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til &8 sammenligne ett verktey
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Sarg for & identifisere vernetiltak for
a beskytte operateren, som er basert pa et estimat av
eksponeringen under de faktiske bruksforholdene (idet
det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen, dvs. hvor
lenge verktoyet er slatt av, hvor lenge det gar pa tom-
gang og hvor lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)

bestemt i henhold til EN62841-2-11:
Modell 4350T
Arbeidsmodus: skjeere figler
Genererte vibrasjoner (ang): 7,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmodus: skjeere blikk
Genererte vibrasjoner (an v): 4,5 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Modell 4350CT, 4350FCT
Arbeidsmodus: skjeere figler
Genererte vibrasjoner (ang): 7,5 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmodus: skjaere blikk
Genererte vibrasjoner (an v): 4,5 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s”

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testmetoder,
og kan bli brukt til 8 sammenligne ett verktay med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte vibrasjo-
ner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Samsvarserklaringer

Gjelder kun for land i Europa

Samsvarserkleeringene er lagt til som vedlegg Ai denne
bruksanvisningen.
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Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stet, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for stikksag

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket nar
skjaereverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen ledning
under arbeidet. Hvis kutteutstyret kommer i kon-
takt med "stremfarende” ledninger, kan ikke-iso-
lerte metalldeler i maskinen bli "stremfarende” og
kunne gi brukeren elektrisk stat.

2.  Bruktvinger, eller en annen praktisk mate for
a sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det veere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

3. Du ma alltid bruke vernebriller eller ansikts-
vern. Vanlige briller og solbriller er IKKE
vernebriller.

4.  Unnga a skjeere i spiker. Se etter om det er
spikre i arbeidsstykket, og fjern dem for du
begynner arbeidet.

5.  Ikke skjaer for store arbeidsstykker.

6. Sjekk at det er plass nok bak arbeidsstykket
for du begynner sagingen, sa ikke bladet tref-
fer gulvet, arbeidsbenken el.l.

7. Hold godt fast i verktoyet.

8. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket, for du sla pa startbryteren.

. Hold hendene unna bevegelige deler.

10. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

11.  For du fijerner bladet fra arbeidsstykket, ma du
alltid sla av sagen og vente til bladet har stop-
pet helt.

12. lkke ta i bladet eller arbeidsstyket rett etter
saging. De vil vaere ekstremt varme, og du kan
brenne deg.

13. lkke bruk maskinen uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

14. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Vaer noye med & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

15. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.
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A ADVARSEL: IKKE LA hensynet il hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Velge skjaerefunksjon

» Fig.1: 1. Funksjonsvelgerspak

Dette verktayet kan skjeere i ring eller i rett linje (opp og
ned). Sirkelskjaeringen stater bladet fremover i skjeere-
takten og gker skjeerehastigheten enormt.

For a endre skjaerefunksjon, ma du dreie funksjonsvel-
gerspaken til posisjon for gnsket funksjon. Se tabellen

for valg av riktig skjeerefunksjon.

Posisjon Skjeering Bruk

For skjeering av ulegert stal,
rustfritt stal og plastmaterialer.
For rene kutt i tre og finér.

0 Skjeering i rett
linje

For skjeering av ulegert stal,

1 Skjeering i liten
aluminium og hardtre.

bane

For skjaering av tre og finér.
For rask skjeering i aluminium
og ulegert stal.

II Mellombaneskjeering

Skjeering i stor
bane

Bryterfunksjon

» Fig.2: 1. Startbryter 2. Sperreknapp

IIT

For rask skjeering i tre og finér.

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

For & starte maskinen méa du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.

Hvis du vil stoppe verktgyet mens det er Iast i "PA"-
stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.
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Turtallsinnstillingshjul

For 4350CT og 4350FCT
» Fig.3: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Hastigheten kan justeres trinnlgst mellom 800 og 2800
stat per minutt med innstillingshjulet. Hastigheten aker
nar innstillingshjulet dreies mot 5, og synker nar hjulet
dreies mot 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hoyere has-
tigheter gjer det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Arbeidsemne som skal skjeeres Tall pa justeringsskive
Tre 4-5
Ulegert stal 3-5
Rustfritt stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastmaterialer 1-4

AFORSIKTIG:

. Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og
sa tilbake til 1. Ikke prev a dreie det forbi 5 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen
slutter & virke.

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet.
Slik oppnar du god utfgrelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon
Sikkerhet og myk start pa grunn av redusert startsjokk.

Tenne lampene

Kun for 4350FCT

AFORSIKTIG:
. Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.

Tenn lampen ved a trykke pa startbryteren. Sla den av
ved a slippe startbryteren.
MERK:

. Bruk en torr klut til & terke stgv osv. av lampelin-
sen. Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampe-
linsen, da dette kan redusere lysstyrken.

MONTERING

Montere eller demontere sagblad

AFORSIKTIG:

. Pass alltid pa a fierne flis og fremmedlegemer
som kleber til bladet og/eller bladholderen.
Hvis dette ikke gjeres, kan det bli vanskelig &
stramme bladet ordentlig, noe som kan resultere
i alvorlige personskader.

. Ikke ta i bladet eller arbeidsemnet rett etter
saging. De vil veere ekstremt varme, og du kan
brenne deg.

. Stram sagbladet godt. Gjar du ikke det, kan det
resultere i alvorlige personskader.

. Nar du tar ut sagbladet, ma du veere forsiktig
sa du ikke skader fingrene dine med toppen av
bladet eller kantene pa arbeidsemnet.

Monter bladet ved a apne verktgyapneren til posisjonen
som vises i figuren.
» Fig.4: 1. Verktgyapner

Mens bladklemmen er Igs, ma du sette sagbladet sa
langt inn i bladklemmen at de to fremspringene pa
bladet ikke lenger synes.

» Fig.5: 1. Bladklemme 2. Stikksagblad 3. Fremspring

Sett verktgyapneren tilbake til utgangsposisjon.
Etter at bladet er montert, ma du alltid forvisse deg om
at det sitter godt ved a prove a trekke det ut.

AFORSIKTIG:

. Ikke apne verktayapneren for mye, da dette kan
forarsake skader pa verktoyet.

Demonter bladet ved & apne verktgyapneren til posisjo-
nen som vises i figuren. Dra ut sagbladet mot foten.
» Fig.6: 1. Stikksagblad

MERK:
. Smer rullen av og til.

Oppbevare sekskantngkkel

» Fig.7: 1.Feste 2. Sekskantngkkel

Sekskantngkkelen kan oppbevares pa en praktisk mate
nar den ikke er i bruk.

AFORSIKTIG:

. Hold maskinen fast med en hand pa hoved-
handtaket mens du bruker maskinen. Om
ngdvendig kan du bruke den andre handen til &
stgtte den fremre delen av maskinen.

. Hold alltid foten i flukt med arbeidsemnet. Gjar
du ikke det, kan det resultere i at bladet brekker.
Dette kan forarsake alvorlige personskader.

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

» Fig.8: 1. Skjeerelinje 2. Feste

Sla pa verktgyet og vent til bladet oppnar full hastig-
het. Hvil verktgyfoten flatt pa arbeidsemnet, og beveg
verktayet forsiktig fremover langs den merkede skjaere-
linjen. Nar du sager kurver, ma du skyve sagen veldig
sakte fremover.
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Skraskjaering

A FORSIKTIG:

. Pass alltid pa at verktoyet slas av og kobles fra
for du vipper pa foten.

Med foten vippet kan du gjennomfgre skraskjeering i alle
vinkler mellom 0° og 45° (venstre eller hgyre).
» Fig.9
Lasne skruen bak pa foten med sekskantngkkelen. Flytt
foten slik at skruen plasseres midt i det skra sporet i
foten.
» Fig.10: 1. Feste 2. Bolt 3. Sekskantngkkel
Vipp foten til gnsket skravinkel nas. V-sporet pa girhu-
set viser skravinkelen med delestreker. Stram skruen
for & sikre foten godt.
» Fig.11: 1. Delestreker 2. Skraspor 3. Feste

4. Girhus 5. V-fordypning 6. Bolt

Kutt i samme hgyde foran

» Fig.12: 1. Feste 2. Bolt 3. Sekskantngkkel

Lesne skruen bak pa foten med sekskantngkkelen, og
skyv foten helt tilbake. Stram skruen for a sikre foten.

Utsnitt

Utsnitt kan utferes med en av de to metodene A eller B.

A) Bore et starthull:

» Fig.13: 1. Starthull
For interne utsnitt uten innfgringskutt fra en kant,
ma du forhandsbore et starthull pa 12 mm eller
mer i diameter. Sett inn bladet i dette hullet for &
starte sagingen.

B) Innstikk:
» Fig.14

Du trenger ikke & bore et starthull eller foreta et

innfgringskutt hvis du gjer falgende pa en ngyak-

tig mate.

(1)  Vipp verkteyet opp pa forkanten av foten
med bladspissen plassert rett over overflaten
pa arbeidsemnet.

(2) Utev trykk pa verktoyet slik at forkanten av
foten ikke beveger seg nar du slar pa verk-
toyet forsiktig og senker bakenden sakte.

(3) Nar bladet lager hull i arbeidsemnet, senker
du verktgyfoten sakte ned mot overflaten pa
arbeidsemnet.

(4) Fullfer kuttet pa vanlig mate.

Finpusse kanter

> Fig.15

For & pusse kanter eller foreta dimesjonsjusteringer, ma
du kjere bladet lett langs kantene.

Metallkutting

Nar du sager i metall, ma du alltid bruke et passende
kjglemiddel (skjeerevaeske). Hvis du ikke gjer det, vil
bladet bli svaert slitt. Undersiden av arbeidsemnet kan
smeres med fett istedet for & bruke kjolevaeske.

Stovoppsamling

» Fig.16: 1. Stevmunnstykke 2. Feste
» Fig.17

Stevutlepet (ekstrautstyr) anbefales for ren saging.
Sett inn kroken pa stevmunnstykket i hullet i foten for &
feste munnstykket pa verktoyet.

Stgvmunnstykket kan monteres pa venstre eller hoyre
side av foten.

Koble til en Makita-stgvsuger til stavmunnstykket.

» Fig.18: 1. Stevmunnstykke 2. Stgvsugerslange

AFORSIKTIG:

. Hvis du prgver & ta av munnstykket med makt,
kan kroken pa munnstykket innsnevres og tas
av ved en feiltakelse under drift.

Parallellanleggsett (valgfritt tilbehor)

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du monte-
rer eller demonterer tilbehar.

1. Rette kutt
» Fig.19: 1. Parallellanlegg

» Fig.20: 1. Sekskantngkkel 2. Bolt 3. Anleggsfaring

Nar du sager bredder under 160 mm gjentatte ganger,
ma du bruke parallellanlegget for a sikre raske, rene og
rette kutt. For & montere, ma du sette parallellanlegget
i det firkantede hullet pa siden av verktgyfoten med
anleggsferingen vendt nedover. Skyv parallellanlegget
til posisjon for @nsket skjaerebredde, og stram skruen
for & sikre det.

2. Sirkelkutt
> Fig.21

» Fig.22: 1. Anleggsfering 2. Gjengeknott
3. Sirkelfgringsstift

Nar du sager sirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, ma du montere parallellan-
legget pa folgende mate.

Sett parallellanlegget i det firkantede hullet pa
siden av foten med anleggsferingen vendt oppo-
ver. Sett inn sirkelfgringsstiften gjennom et av de
to hullene i parallellanlegget. Skru gjengeknotten
pa stiften for a sikre stiften.

Skyv parallellanlegget til posisjon for gnsket skjee-
reradius, og stram skruen for & feste det pa plass.
Flytt foten helt frem.

MERK:

. Bruk alltid blad nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27
nar du sager sirkler eller buer.
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Adaptersett for styreskinne

(tilbehgar)

> Fig.23

Nar du sager parallell og lik bredde eller rette linjer, vil
en styreskinne og adapteren for denne sikre raske og
rene kutt.

For & montere styreskinneadapteren, ma du sette sty-
restangen sa langt inn i det firkantede hullet i foten som
mulig. Sikre skruen godt med sekskantngkkelen.

» Fig.24: 1.Bolt 2. Styrestang

Monter styreskinneadapteren pa selve skinnen. Sett
styrestangen inn i det firkantede hullet pa styreskin-
neadapteren. Sett foten pa siden av styreskinnen og
sikre skruen godt.
» Fig.25: 1. Skrue 2. Fgringsskinneadapter

3. Faringsskinne

A FORSIKTIG:

. Bruk alltid blad nr. B-8, B-13, B-16, B-17
eller 58 nar du bruker styreskinnen og
styreskinneadapteren.

Dekkplate

» Fig.26: 1. Dekkplate 2. Feste

Bruk dekkplaten nar du sager finér, plast osv. Den
beskytter falsomme og tynne overflater mot skader. Sett
den bak pa verktgyfoten.

Antisponenhet

» Fig.27: 1. Feste 2. Antisponenhet

For sponfri saging kan du bruke antisponenheten. For &
montere antisponenheten, ma du flytte verktgyfoten helt
frem og sette den inn i verktgyfoten fra baksiden. Nar
du bruker dekkplaten, ma du montere antisponenheten
pa dekkplaten.

AFORSIKTIG:
. Antisponenheten kan ikke brukes ved
skraskjaering.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fagr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres

av Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktay kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktay ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Stikksagblader

. Sekskantngkkel 4

. Parallellanleggsett (feringslinjal)

. Adaptersett for styreskinne

. Styreskinnesett

. Antisponenhet

. Stgvmunnstykke

. Dekkplate
. Slange (for stavsuger)
MERK:

. Enkelte elementer i listen kan veere inklu-
dert som standardtilbeher i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli 4350T 4350CT 4350FCT
Iskunpituus 26 mm 26 mm 26 mm

Maks. Leikkauskaasiteetit Puu 135 mm 135 mm 135 mm
Terés 10 mm 10 mm 10 mm
Alumiini 20 mm 20 mm 20 mm

Iskua minuutissa (min™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800

Kokonaispituus 236 mm 236 mm 236 mm

Nettopaino 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Turvaluokitus =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun, muovin ja rautapitois-

ten materiaalien sahaukseen. Laajan lisdvaruste- ja
sahanteravalikoiman ansiosta ty6kalua voidaan kayttaa
moniin kayttétarkoituksiin ja se sopii hyvin kaareviin ja
ympyramaisiin leikkauksiin.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkeé vain sellaiseen virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita saa
kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla. Laite on
kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan siten kytkea
myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-

2-11-standardin mukaan:
Malli 4350T
Aénenpainetaso (Lya): 86 dB (A)
Aanitehotaso (Ly): 94 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Malli 4350CT, 4350FCT
Aénenpainetaso (Lya): 87 dB (A)
Aanitehotaso (Lya): 95 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kédyton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

A\VAROITUS: Selvits kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Téarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)

on maaritelty EN62841-2-11 mukaan:
Malli 4350T
Tydmenetelma: levyjen sahaus
Tarinapaasto (ang): 7,0 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
Tyémenetelma: pellin leikkaaminen
Tarinapaasto (apy): 4,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s”
Malli 4350CT, 4350FCT
Tydmenetelma: levyjen sahaus
Tarinapaastd (ang): 7,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
Tydmenetelma: pellin leikkaaminen
Tarinapaasto (any): 4,5 m/s
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistérindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kayton aikana
mitattu todellinen tarindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttotavan ja erityi-
sesti kasiteltdvan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kéyttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tdhan
kayttdoppaaseen liitteeksi A.
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sihké-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Lehtisahan turvavaroitukset

1. Pida sahkotyokalua sen eristetyista tartunta-
pinnoista silloin, kun on mahdollista, ettd sen
tera saattaa osua piilossa oleviin johtoihin tai
koneen omaan virtajohtoon. Jos leikkaustydkalu
joutuu kosketukseen jannitteisen johdon kanssa,
jannite voi siirtya tyokalun séhkoa johtaviin metal-
liosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannollisella tavalla.
Tyon pitaminen kadessa tai vartaloa vasten
tekee tyon epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menetykseen.

3. Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4.  Valta naulojen sahaamista. Tarkasta, onko
tyokappaleessa nauloja, ja poista ne ennen
kayttoa.

5. Ali leikkaa ylisuuria tykappaleita.

6. Tarkista ennen leikkaamista, ettd tyokappaleen
takana on tarpeeksi tilaa, jotta tera ei osu latti-
aan, tyopoytaan tai vastaavaan.

7.  Ota tyokalusta luja ote.

8. Varmista, etta tera ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

. Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

10. Al3 jata tyokalua kaymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

11. Sammuta laite ja odota, ettd tera pysah-
tyy tdysin, aina ennen kuin irrotat teran
tyokappaleesta.

12. Ali kosketa terai tai tydkappaletta vilittdmasti
kayton jalkeen, sillad ne voivat olla erittédin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

13. Al3 kayts tydkalua tarpeettomasti ilman
kuormaa.

14. Jotkin materiaalit sisdltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta
polyn sisdan hengittaminen ja ihokosketus
estetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

15. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.
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AVAROITUS: ALA anna tykalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilovahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaustoiminnan valinta

» Kuvail: 1. Leikkaustoiminnan vaihtovipu

Tata konetta voi kayttaa rata- tai suoralinja (yl0s ja alas)
leikkaustoiminnalla. Rataleikkaustoiminnan aikana tera
tydntyy eteenpain leikkausviiva pitkin ja se lisda suu-
resti leikkausnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi kdanna vain leikka-
ustoiminnan vaihtovipua haluttuun leikkaustoiminta
asemaan. Katso taulukkoa sopivan leikkaustoiminnan
valintaan.

Asema | Leikkaustoiminta Sovellutukset
Niukkahiilisen terdksen, ruostumattoman
0 Suoralinja- teréksen ja muovin leikkaukseen.
leikkaustoiminta |Puun ja vanerin siisteihin
leikkauksiin.
1 Kapeataso- Alumiinin, niukkahiilisen teraksen
leikkaustoiminta |ja kovapuun leikkaukseen.
. Puun ja vanerin leikkaukseen.
Keskirata- R x
II leikkaustoiminta |Alumiinin ja niukkahiilisen terdksen
nopeaan leikkaukseen.
I Laajataso- Puun ja vanerin nopeaan
leikkaustoiminta |leikkaukseen.

Kytkimen kayttaminen

» Kuva2: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukituspainike

AHuomio:

. Tarkista aina ennen tyokalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kéaynnista tydkalu painamalla liipaisinkytkinta. Laite
pysaytetadn vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin liipai-
sinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.

Kun haluat pysayttaa koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.
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Nopeudensaatopyora

Malleille 4350CT, 4350FCT

» Kuva3: 1. Nopeudensaatopyora

Teran pyorimisnopeutta voidaan séataa portaattomasti
800 ja 2,800 iskun valilld per minuutti kiertdmalla saa-
topydraa. Nopeus kasvaa, kun pyoraa kaannetaan
kohti numeroa 5 ja laskee, kun sita kdannetaan kohti
numeroa 1.

Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean leik-
kausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa kuiten-
kin erota ty6kappaleen paksuustyypin mukaan. Yleensa
korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan tyokap-
paleita nopeammin, mutta terén palveluaika lyhenee.

Leikattava tyckappale Saatépyoran numero
Puu 4-5
Niukkahiilinen terés 3
Ruostumaton terds 3-

3
1

Alumiini
Muovit

AHuomIO:

. Nopeussaadinta voi kdantaa vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Alé pakota sitd asennon
5 tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saat-
taa lakata toimimasta.

Sahkoisia toimintoja sisaltavia tyokaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
Vakionopeuden saato

Sahkoinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pydrimisnopeutta pidetaan vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kdynnistys

Turvallinen ja hiljainen kaynnistys tukahdutetun kayn-
nistyssysayksen vuoksi.

Lamppujen sytyttaminen

Ainoastaan malleille 4350FCT

AHuowmio:

. Ala katso suoraan lamppuun tai
valonlahteeseen.

Kytke lamppu paalle vetamalla kytkinvipua. Sammuta
se vapauttamalla liipaisin.

HUOMAA:

. Pyyhi lika pois lampun linssisté kuivalla liinalla.

Ala naarmuta lampun linssié, ettei valoteho
laske.

KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sahanterén kiinnittdminen ja irrottaminen

AHuomio:

. Poista aina terdan ja/tai teran kannattimeen
tarttuneet lastut tai vieraat aineet. Téman lai-
minlyonti saattaa aiheuttaa teran riittdmattéman
kiristyksen, joka voi aiheuttaa vakavia vammoja.

. Ala kosketa teraa tai tydkappaletta valittdmasti
kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittain kuu-
mia ja saattavat polttaa ihoa.

. Kiristéa sahantera tiukasti. Téman laiminlyénti voi
aiheuttaa vakavan vamman.

. Kun irrotat sahanteraa, ole varovainen, jotta et
loukkaa sormiasi terén ylaosaan tai tydkappa-
leen karkiin.

Tera asennetaan avaamalla tydkalun avaaja kuvan
osoittamassa asennossa.
» Kuva4: 1. Tyokalun avaaja

Pida suojus paikallaan, ja tyénné sahanteraa kiinnikkeeseen
niin pitkalle, etta teran kaksi ulkonemaa eivét ole nakyvissa.
» Kuva5: 1. Teran kiristin 2. Lehtisahan tera

3. Ulkonemat

Palauta tyokalun avaaja alkuperdiseen asentoonsa.
Varmista aina asennuksen jalkeen, etté se on kunnolla
kiinni yrittdmalla vetaa tera irti.

AHuowmio:

. Ala yrita avata tyokalun avaajaa likaa, tai se
aiheuttaa tydkalun vahingoittumisen.

Tera poistetaan avaamalla tydkalun avaaja kuvan osoit-
tamassa asennossa. Veda sahantera ulos pohjaa kohti.
» Kuva6: 1.Lehtisahan terd

HUOMAA:
. Voitele valssia silloin talléin.

Kuusioavaimen varastointi

» Kuva7: 1. Pohja 2. Kuusioavain

Kun et kayta kuusioavainta, sita voi katevasti varastoida.

TYOSKENTELY

AHuomio:

. Pida tyokalusta lujasti kiinni yhdella kadella
tyokalun ollessa kdynnissa. Tydkalun etuosasta
voidaan tukea tarpeen vaatiessa toisella
kadella.

. Pida aina pohjan upotus tyokappaleessa.
Taman laiminlydnti voi aiheuttaa teran rikkoutu-
misen, joka aiheuttaa vakavan vamman.
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» Kuva8: 1. Sahauslinja 2. Pohja

Kaynnista sitten saha ja odota, kunnes tera py®rii tay-
della nopeudella. Lepuuta sitten tyékalun pohjan laattaa
tyokappaleella ja siirré hellavaroen tytkalua eteenpain
aikaisemmin merkittya leikkauslinjaa pitkin. Kun leikkaat
kaarteita, etene tyokalulla hyvin hitaasti.

Viisteitysleikkaus

AHuowmIo:

. Varmista, etté tydkalu on aina kytketty pois ja
irrotettu virrasta ennen pohjan kallistamista.

Voit tehda viisteitysleikkauksia pohjaa kallistamalla 0° ja
45° kulman valilla (vasen tai oikea).
» Kuva9

Léysaa pohjan takana olevaa mutteria kuusioavaimella.
Siirré pohjaa siten, ettd mutteri on asennettu pohjassa
olevan viisteitysaukon keskelle.

» Kuva10: 1. Pohja 2. Pultti 3. Kuusioavain

Kallista pohjaa, kunnes haluttu viisteityskulma on saa-
vutettu. Vaihdelaatikon V-lovi iimaisee viisteityskulman
astejaon mukaan. Kirista sitten mutteria lujasti pohjan
varmistamiseksi.
» Kuval1: 1. Asteikko 2. Viisteityslovi 3. Pohja

4. Vaihteistokotelo 5. V-uurros 6. Pultti

Etu-upotus leikkaukset

» Kuva1l2: 1. Pohja 2. Pultti 3. Kuusioavain

Léysenna pohjan takan olevat mutterit kuusioavaimella
ja tydénna pohja taysin taaksepain. Kirista sitten mutteria
pohjan varmistamiseksi.

Poisleikkaukset

Leikkaukset voi tehda jommallakummalla A tai B
menetelmista.

A) Kairaten aloitusreika:
» Kuva13: 1.Aloitusreika

Sisaisten leikkausten tekoon ilman reunan lapi-
vienti leikkuuta, kairaa ennakolta sateeltaan 12
mm:n tai suurempi reika. Aseta tera téhan reikaan
leikkauksesi aloittamiseksi.

B) Upotusleikkaus:
» Kuval4

Sinun ei tarvitse kairata aloitusreikaa tai tehda
lapivientileikkausta, jos teet varovasti seuraavalla
tavalla.

(1) Kallista tydkalua pohjan ylareunaan asti
siten, etta teran karki osoittaa juuri tydkappa-
leen pinnan ylapuolelle.

(2) Sovella painetta tydkaluun siten, ettd pohjan
etureuna ei liiku, kun kdynnistat tyékalun ja
alenna tyokalun takakéarkea hitaasti.

(3) Kun tera tunkeutuu tyokappaleeseen,
laske hitaasti tykalun pohja tydkappaleen
pinnalle.

(4) Paata leikkaus normaaliin tapaan.

Reunojen viimeistely

» Kuvail5

Reunojen tasaamiseksi tai mittasaatdjen tekoon, aja
tera kevyesti leikattuja reunoja pitkin.

Metallinleikkaus

Kayté aina sopivaa jadhdytysainetta (leikkuudljya), kun leikkaat metal-
lia. Muuten seurauksena on teran merkittéva kuluminen. Tyékappaleen
alapintaa voidaan rasvata jaéhdytysnesteen kayton sijasta.

Polynpoisto

» Kuva16: 1. Pdlysuutin 2. Pohja
» Kuva17

Polysuutimen (lisdvaruste) kayttda suositellaan puhtai-
den leikkaustoimintojen suoritukseen.

Asenna polysuuttimen koukut pohjassa olevaan reikdan
pdylsuutimen tyékaluun liittdmiseksi.

Pélysuutin voidaan asentaa pohjan joko vasemmalle tai
oikealle puolelle.

Kiinnita sitten Makitan polynimuri pélysuutimeen.

» Kuva18: 1. Pdlysuutin 2. Letku pdlynimuriin

AHuomio:

. Jos yritat poistaa pdlysuutimen pakolla,
polysuutimen koukku voi heiketa ja irrota vahin-
gossa toiminnan aikana.

Repeamaaita sarja (vaihtoehtoinen

liséavaruste)

AHuowmio:

. Varmista aina ennen lisdvarusteiden kiinnitysta
tai irrotusta, etta laite on sammutettu ja kytketty
irti verkosta.

1. Suorat leikkaukset
» Kuva19: 1. Halkaisuohjain

» Kuva20: 1. Kuusioavain 2. Pultti 3. Aidan ohjain

Kun leikkaat toistuvasti alle 160 mm leveita tydkappaleita tai pie-
nempid, repedmaaidan kaytto turvaa nopeat, puhtaat ja suorat
leikkaukset. Asennukseen liité repedmaaita tydkalun sivussa
olevaan suorakulmaiseen reikaan siten, etta aidan ohjain katsoo
alaspain. Tydnna repedmaaita haluttuun leikkausleveyden asen-
toon, kirista sitten mutteri sen varmistamiseksi.

2. Pyoreat leikkaukset
» Kuva21

» Kuva22: 1.Aidan ohjain 2. Kierteinen nuppi
3. Pydraohjaimen tappi

Kun leikkaat sateeltdan 170 mm tai pienempia ympy-
roita tai kaaria, asenna repedmaaita seuraavasti.
Liita repedmaaita pohjan sivussa olevaan suo-
rakulmaiseen reikaan siten, etta aidan ohjain
katsoo ylospain. Liitéd pydréaohjaimen tappi yhteen
aitaohjaimessa olevista kahdesta reiasta. Ruuvaa
kierteinen nuppi tappiin varmistaaksesi tappi.
Ty6nna nyt repeamaaita haluttuun leikkaussatee-
seen, ja kiristd mutteri sen paikalleen varmistami-
seksi. Siirra sitten pohja taysin eteenpain.
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HUOMAA:
. Kéayta aina teria Nro. B-17, B-18, B-26 tai B-27
kun leikkaat ympyrdita tai kaaria.

Ohjauskiskon adapterisarja

(lisdvaruste)

» Kuva23

Kun leikkaat rinnakkaisia ja yhtélaisia leveyksia tai leik-
kaat suoraan, ohjauskiskon ja ja ohjauskiskon adapterin
kaytto turvaavat nopeat ja puhtaat leikkaukset.
Ohjauskiskon adapterin asentamiseksi, pista viivoitus-
tanko pohjan suorakulmaiseen reikaan niin pitkalle, kuin
se menee. Varmista ruuvi lujasti kuusioavaimella.

» Kuva24: 1. Pultti 2. Viivoitustanko

Asenna ohjauskiskon adapteri ohjauskiskon kiskolle.
Asenna viivoitustanko ohjaustangon adapterin suora-
kulmaiseen reikaan. Laita pohja ohjauskiskon sivulle ja
varmista mutteri lujasti.
» Kuva25: 1. Ruuvi 2. Ohjauskiskon adapteri

3. Ohjauskisko

AHuomio:

. Kéyta aina teria Nro. B-8, B-13, B-16, B-17 tai
58 kun kaytat ohjauskiskoa ja ohjauskiskon
adapteria.

Suojalevy

» Kuva26: 1. Suojalevy 2. Pohja

Kayta suojalevya koristevanereiden, muovien, jne. lei-
katessa. Se suojaa herkkié ja arkoja pintoja vahingoittu-
miselta. Sovita se tydkalun pohjan takaosaan.

Lohkaisunesto laite

» Kuva27: 1. Pohja 2. Lohkaisunesto laite

Lohkaisuvapaiden leikkauksien saavuttamiseksi voit kayt-
taa lohkaisunesto laitetta. Lohkaisunesto laitteen asenta-
miseksi siirra tydkalun pohja taysin eteenpain ja sovita se
pohjaan tydkalun pohjan takaosasta. Kun sovellat suoja-
kilped, asenna lohkaisunesto laite suojakilven paalle.

AHuowmio:
. Lohkaisunesto laitetta ei voi kayttaa viisteitys-
leikkauksia tehdessa.

KUNNOSSAPITO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

. Ala koskaan kéyté bensiinid, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja
vaihto, sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia
kayttaen.
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LISAVARUSTEET

AHuomio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tassa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Lehtisahan terat

. Kuusioavain 4

. Repeamaaita (ohjauskulma) sarja
. Ohjauskiskon adapterisarja

. Kisko-ohjain sarja
. Lohkaisunesto laite
. Pdélysuutin

. Suojalevy
. Letku (Polynimuriin)
HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Suowmi



LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis 4350T 4350CT 4350FCT
Gajiena garums 26 mm 26 mm 26 mm

Maks. grieSanas jauda Koksne 135 mm 135 mm 135 mm
Térauds 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminijs 20 mm 20 mm 20 mm

Gajieni minaté (min™) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800

Kopéjais garums 236 mm 236 mm 236 mm

Neto svars 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez
bridinajuma.

. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas un dzelzs

materidlu zagésanai. Saskana ar daudzveidigu pie-

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841-2-11:

derumu un zaga asmenu programmu, darbariku var
izmantot daZzadiem mérkiem un tas ir |oti labi piemérots
ieliektu un apalu griezumu zagésanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras sprie-
gums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar nosaukumu,
un to var ekspluatét tikai ar vienfazes mainstravas padevi.

Darbariks aprikots ar divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot

arf, pievienojot kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

TrokSna limenis
Tipiskais A-sveértais trokSna [Tmenis ir noteikts saskana
ar EN62841-2-11:
Modelis 4350T
Skanas spiediena limenis (L;»): 86 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 94 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)
Modelis 4350CT, 4350FCT
Skanas spiediena limenis (L;x): 87 dB (A)
Skanas jaudas ITmenis (Lwa): 95 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Modelis 4350T

Darba rezims: platnu zagésana
Vibracijas emisija (ang): 7,0 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (anw): 4,5 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis 4350CT, 4350FCT

Darba rezims: platnu zagésana
Vibracijas emisija (ang): 7,5 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (ay): 4,5 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

PIEZIME: Pazinota troksna emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmanto$anas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar1 palaides laiku).

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas

tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.
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Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Dros$ibas bridindjumi finierzaga lieto$anai

1. Stradajot mehanizéto darbariku turiet aiz izolée-
tajam satverSanas virsmam, ja grieSanas ins-
truments varétu saskarties ar apsléptu elektro-
instalaciju vai savu vadu. Griezéjinstrumentam
saskaroties ar kabeli zem sprieguma, spriegums
var parvadtties uz elektriska mehanizéta darbarika
metala dalam un radit operatoram elektrotraumu.

2. Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai
pie sava kermena, tas ir nestabila stavokl, un jas
varat zaudét kontroli par to.

3. Vienmer lietojiet aizsargbrilles. Parastas brilles
vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

4. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglas,
un tas iznemiet.

5. Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.

6. Pirms grieSanas parbaudiet, vai starp apstra-
dajamo materialu ir pietiekams attalums, lai
asmens nepieskartos gridai, darbagaldam u.c.

7.  Darbariku turiet ciesi.

8. Pirms slédza parslégsSanas ieslégta stavokli
parliecinieties, ka asmens nepieskaras apstra-
dajamajam materialam.

. Netuviniet rokas kustigajam dalam.

10. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbariku darbi-
niet vienigi tad, ja turat to rokas.

11. Pirms asmens iznems$anas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbariku un
nogaidiet, lidz asmens apstajas pavisam.

12. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamajam
materialam talit péc darba veikSanas; tie var
bat loti karsti un var apdedzinat adu.

13. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.

14. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bt toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nokliiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

15.  Vienmeér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS.
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ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU:

. Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmeér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas.

Zagéesanas rezima izvéle

» Att.1: 1.Zagésanas rezima regulésanas svira

So instrumentu var izmantot svarsta kustibas vai taisn-
virziena (augsup, lejup) zagésanai. Svarstveida kusti-
bas zagésanas reZims spiez asmeni uz priek§u zagésa-
nas gajiena un ievérojami palielina zagésanas atrumu.
Lai mainTtu zagésanas rezimu, uzstadiet zagésanas
reZima reguléSanas sviru vélama zagésanas rezima
stavoklT. Lai izvélétos atbilstoSo zagésanas rezimu,
skatiet tabulu.

Stavoklis Zagésana Darbu veidi
Miksta térauda, nerlséjosa térauda
0 Zagesana taisna | un plastmasas zagésanai.
linija Precizai zagésanai koka un
finierT.
1 Zagesana ar maziem | Miksta térauda, aluminija un
apgriezieniem cieta koka zagésanai.
. .| Koka un finiera zagésanai.
Zagesana ar videjiem Atrai zagésanai aluminija un
I apgriezieniem tral 2ag = I
miksta térauda.
1T Zagesana ar lieiem | a4e; zagésanai koka un finiert.
apgriezieniem

Sledza darbiba

» Att.2: 1. Sledza mélite 2. Fiksacijas poga

AuzmAaNIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklt, kad tiek atlaista.

Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza méliti.
Atbrivojiet méliti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méltti
un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
meéliti ldz galam, tad atlaidiet to.
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Atruma regulésanas skala

Prieks 4350CT, 4350FCT

» Att.3: 1.Atruma regulésanas skala

Instrumenta atrums, pagriezot regulésanas skalu, ir
brivi mainams starp 800 un 2 800 gajieniem minatée.
Atrums palielinas, pagrieZot skalu cipara 5 virziena,
atrums pazeminas, skalu pagriezot cipara 1 virziena.
Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstosais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida
vai biezuma. Kopuma - lielaks atrums |auj sagriezt
priekSmetus atrak, tacu tiek samazinats asmens
darbmazs.

Apstradajamais materials zagésanai | Cipars uz regulésanas ciparripas
Koksne 4-5
Miksts térauds 3
Neruséjoss térauds 3-
3
1

Alumtnijs
Plastmasa

AuzmMANIBU:

. Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai
no 1 [1dz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt
talak, ta varat sabojat instrumentu.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma nodro$ina-
Sanai. Dod iespéju ieglt labi apstradatu virsmu, jo grieSa-
nas atrums tiek saglabats nemainigs pat, ja slodze ir liela.

Maigas palaiSanas funkcija

Dro$iba un Iéna palai$ana, mazinot starta triecienu.

Lampu ieslégSana

Tikai prieks 4350FCT

AuzmANIBU:
. Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespi-
dét acTs.

Lai ieslégtu lampu, pavelciet méliti. Atlaidiet mélti, lai
izslégtu.
PIEZIME:

. Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lam-
pas |écas. Izvairieties saskrapét lampas Iécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.

MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana un

nonemsana

AuzmaNIBU:

. Vienmér notiriet skaidas vai netirumus, kas pie-
kérusies asmenim un/vai ta turétdjam. To neiz-
darot, asmens var klat valigs un radit nopietnas
traumas.

. Nepieskarieties asmenim vai apstradatajam
priekSmetam talit péc darbibas veik$anas - tas
var bt loti karsts, varat apdedzinaties.

. Stingri pievelciet zaga asmeni. To nedarot, var
gut nopietnas traumas.

. Iznemot zaga asmeni, uzmanieties, lai nesavai-
notu pirkstus ar asmeni vai apstradata prieks-
meta malam.

Lai uzstaditu asmeni, atveriet asmens skavas atvergju
ZIméjuma paraditaja stavoklr.
» Att.4: 1. Asmens skavas atvéréjs
Saglabajot $o stavokli, ielieciet zaga asmeni skava, lai
abi asmens izvirzijumi nebatu redzami.
» Att.5: 1. Asmens skava 2. Figlrzaga asmens

3. lzvirzijumi

Atgrieziet asmens skavas atvéréju sakumstavokir.
Péc uzstadisanas, pavelkot asmeni, vienmér parlieci-
nieties, ka tas stingri turas vieta.

AuzmaNIBU:
. Neatveriet asmens skavas atvéréju parak talu,
lai nesabojatu instrumentu.

Lai iznemtu asmeni, atveriet asmens skavas atvéréju
ZImé&juma paraditaja stavokli. Izvelciet zaga asmeni
pamatnes virziena.

» Att.6: 1.Figlrzaga asmens

PIEZIME:
. Pa laikam ieellojiet rulliti.

SesSstura atsléegas uzglabasana

» Att.7: 1. Pamatne 2. SeSstira atsléga

Ja se8Skautnu uzgrieznu atslégu neizmanto, to var
parocigi uzglabat.

EKSPLUATACIJA

AuzmaNIBU:

. Stradajot ar darbariku, turiet darbariku ciesi ar
vienu roku uz galvena roktura. Ja nepiecieSams,
darbarika priek8&jo dalu var atbalstit ar otru roku.

. Vienmér turiet pamatni ciesi pie apstradajama
priekSmeta. To nedarot, var sallst asmens un
rasties nopietnas traumas.

» Att.8: 1.Zagésanas linija 2. Pamatne

leslédziet darbariku un nogaidiet, kamér asmens dar-
bojas ar pilnu jaudu. Tad atbalstiet darbarika pamatni
paraléli uz apstradajama materiala un uzmanigi parvie-
tojiet darbariku pa ieprieks iezimétu zagésanas Iiniju.
Zagejot izliektas ITnijas, virziet darbariku |oti Iénam.
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Slipa zagésana
AUuzmMANIBU:
. Vienmér, pirms sasverat pamatni, parliecinie-

ties, vai instruments ir izslégts un atvienots no
baroSanas.

Kad pamatne sasvérta, varat veikt slipu zagésanu
jebkura lenki starp 0° un 45° (pa kreisi vai pa labi).
» Att.9

Ar seSstira atslégu atlaidiet skravi pamatnes aizmu-

guré. Parbidiet pamatni t3, lai skrive atrastos pamatnes

slipa skéluma vida.

» Att.10: 1. Pamatne 2. Bultskrive 3. Ses$stura
atsléega

Sasveriet pamatni, I1dz sasniegts vélamais lenkis.
Motora korpusa kila formas rieva parada slipuma lenki
péc gradacijas. Tad pievelciet skravi, lai stingri nostipri-
natu pamatni.
» Att.11: 1. Gradacija 2. Slipa zagéjuma atvere
3. Pamatne 4. Motora korpuss 5. Kila for-
mas rieva 6. Bultskrive

Zagéejumi lidz sienai
> Att.12:

1. Pamatne 2. Bultskrave 3. Se$stira
atsleéga

Ar se$stlra atslégu atlaidiet skrdvi pamatnes aizmuguré
un parbidiet pamatni [Tdz galam atpakal. Tad pievelciet
skravi, lai nostiprinatu pamatni.

Izzagejumi
1zzag&jumi izdarami vai nu ar panémienu A, vai B.

A) Sakuma urbuma izdariSana:

» Att.13: 1. Sdkuma urbums
Lai zagétu materiala vida bez ievada zagéjuma no
malas, iepriek$ ieurbiet sakuma urbumu vismaz
12 mm diametra. levietojiet asmeni $aja atveré, lai
saktu zagét.

B) legremdésanas griezums:
> Att.14
Jums nav nepiecieSams sakuma urbums vai
ievada zagéjums, ja rikosities $adi.
(1) Sasveriet instrumentu augSup uz pamatnes
priekSmalas, asmens galam atrodoties tieSi
virs apstradajama priekSmeta virsmas.

Piespiediet instrumentu, lai pamatnes prieks-
mala nekustétos, to ieslédzot, un Iéni un
piesardzigi nolaidiet instrumenta aizmuguri.
Asmenim ieduroties apstradajamaja prieks-
meta, Iéni nolaidiet instrumenta pamatni uz
priekSmeta virsmas.

(4) Zagejiet ka parasti.

Malu apdare

» Att.15

Lai aplidzinatu malas vai pielabotu kontdru, viegli par-
laidiet asmeni gar zagéjuma malam.

@

©)

Metala zagésana
Vienmér izmantojiet atbilstoSu dzesé$anas Skidrumu
(zagésanas ellu), zagéjot metalu. To nedarot, var ieve-
rojami nodilt asmens. Neizmantojot dzesés$anas skid-
rumu, var ieziest apstradajama priekSmeta apakSmalu.

Puteklu nosiikSana

» Att.16: 1. Putek|slcéja uzgalis 2. Pamatne
> Att.17

Puteklsticéja uzgalis (piederums) ieteicams, lai veiktu
firu zagésanu.

Lai instrumentam uzstaditu puteklscéja uzgali, ievieto-
jiet puteklu uzgala aki pamatnes atveré.

Puteklsticéja uzgali var uzstadit vai nu pamatnes krei-
saja, vai labaja puseé.

Tad pievienojiet Makita puteklusticéju puteklsticéja uzgalim.
» Att.18: 1. Puteklsicéja uzgalis 2. S!Utene puteklu siicéjam

AuzmANIBU:

. Méginot nonemt puteklsticéja uzgali ar spéku,
var sabojat uzgala aki un darba laika uzgalis var
negaidtti atbrivoties un nokrist.

Zagéejuma vadotnes komplekts

(papildaprikojums)

AuzmaNiBU:

. Pirms piederumu uzstadi$anas un nonemsa-
nas vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas.

1. Taisni zagéejumi
» Att.19: 1. Zadéjuma vadotne

» Att.20: 1. SeSstdra atsléga 2. Bultskriive

3. Vadotnes barjera

Atkartoti zagéjot I1dz 160 mm platuma, izmantojiet zage-
juma vadotni, lai nodro8inatu atru, tiru un taisnu griezumu.
Lai uzstadrtu, ievietojiet zagéjuma vadotni ar uz leju pavér-
stu vadotnes barjeru taisnstira atveré instrumenta sanos.
lebidiet zagéjuma vadotni l1dz vélamajam zagésanas
platuma stavoklim, tad pievelciet skravi, lai to nostiprinatu.

2. Aplveida griezumi
> Att.21

» Att.22: 1. Vadotnes barjera 2. Vitnotais rokturis
3. Cirkularas zagéesanas vadtapa

Zageéjot aplus vai lokus ar radiusu I1dz 170 mm,
uzstadiet zagéjuma vadotni $adi.

levietojiet zag&juma vadotni ar uz augSu pavérstu
vadotnes barjeru taisnstdra atveré pamatnes sanos.
levietojiet cirkularas zagésanas vadtapu kada no
divam vadotnes barjeras atverém. Uzskraveéjiet
vitnoto rokturi uz vadtapas, lai nostiprinatu vadtapu.
Tad iebidiet zagéjuma vadotni lidz vélamajam zage-
Sanas radiusam un pievelciet skravi, lai to nostipri-
natu. Tad parbidiet pamatni lidz galam uz prieksu.

PIEZIME:

. Zageéjot aplus vai liknes, vienmér izmantojiet
asmenus Nr. B-17, B-18, B-26 vai B-27.
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Vadotnes sliedes adaptera

komplekts (piederums)

> Att.23

Veicot paral€lu un viena platuma vai taisnu zagésanu,
vadotnes sliedes un tas adaptera izmanto$ana nodro$i-
nas atru un tiru griezumu veido$anu.

Lai uzstadttu vadotnes sliedes adapteri, ievietojiet
linealu pamatnes Cetrstara atvere I1dz galam. Ar se$-
stra atslégu stingri pievelciet skrivi.

» Att.24: 1. Bultskrive 2. Vadotnes lineals

Uzstadiet vadotnes sliedes adapteri uz vadotnes

sliedes. levietojiet linealu vadotnes sliedes adaptera

Cetrstura atveré. Novietojiet pamatni blakus vadotnes

sliedei un stingri pievelciet skravi.

» Att.25: 1. Skrave 2. Vadotnes sliedes adapteris
3. Vadotnes sliede

AuzmANIBU:

. Izmantojot vadotnes sliedi un tas adapteri, vien-
mér izmantojiet asmenus Nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 vai 58.

Parsegplatne

» Att.26: 1. Parsegplatne 2. Pamatne

Izmantojiet parsegplatni, zagéjot dekorativos finierus,
plastmasu u.c. Ta pasarga no bojajumiem trauslas virs-
mas. Uzstadiet to instrumenta pamatnes aizmuguré.

Skaidu uzrausanas aizsargs

» Att.27: 1. Pamatne 2. Skaidu uzrau$anas aizsargs

Lai zagéjot neuzrautu skaidas, var izmantot plisumu
novérsanas ierici. Lai $o ierici uzstadttu, parbidiet
pamatni ITdz galam uz prieksu un ievietojiet ierici no
instrumenta pamatnes aizmugures. Izmantojot parseg-
platni, uzstadiet plisumu novérsanas ierici uz platnes.

AUZMANIBU:
. Plisumu novérsanas ierici nevar izmantot, vei-

cot slipu zagésanu.

APKOPE

AuzmAaNIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no barosanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atSkai-
ditaju, spirtu vai Iidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deforméaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai regulé$ana javeic Makita piln-
varotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot Makita
rezerves dalas.
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PAPILDU PIEDERUMI

AuzmAaNIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lietodanai ar
Saja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Figlrzaga asmeni

. Sesstira atsléga 4

. Zagejuma vadotnes komplekts

. Vadotnes sliedes adaptera komplekts

. Vadotnes sliedes komplekts

. Skaidu uzrauSanas aizsargs

. Puteklstcéja uzgalis

. Parsegplatne

+  Satene (puteklustcéjam)

PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat at3kirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis 4350T 4350CT 4350FCT
Pjavio ilgis 26 mm 26 mm 26 mm

Didz. Pjovimo matmetys Medis 135 mm 135 mm 135 mm
Plienas 10 mm 10 mm 10 mm
Aliuminis 20 mm 20 mm 20 mm

Pjovimo judesiai per minute (min™) 23800 800 - 2 800 800 - 2 800

Bendras ilgis 236 mm 236 mm 236 mm

Neto svoris 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastmasei ir metalui pjauti.
Dél labai jvairiy priedy ir pjaklo gelez&iy, §j jrankj galima
naudoti jvairiems tikslams, jis puikiai tinka atlikti krei-
viems ar apvaliems pjaviams.

Maitinimo Saltinis

Sj jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
itampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bliti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal EN62841-2-11:
Modelis 4350T
Garso slégio lygis (Lya): 86 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Modelis 4350CT, 4350FCT
Garso slégio lygis (Ly): 87 dB (A)
Garso galios lygis (Lwya): 95 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveik|.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikS§més (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendraoji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841-2-11:

Modelis 4350T

Darbo rezimas: lenty pjovimas

Vibracijos emisija (ang): 7,0 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s’

Darbo rezimas: metalo laksty pjovimas

Vibracijos emisija (an): 4,5 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s*®

Modelis 4350CT, 4350FCT

Darbo rezimas: lenty pjovimas

Vibracijos emisija (ang): 7,5 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s’

Darbo rezimas: metalo lak$ty pjovimas

Vibracijos emisija (an): 4,5 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbta (-0s) vibracijos bendroji (-osios)
reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo
metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmeés (-iy), priklausomai nuo
bidy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.
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Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

|spéjimai dél siaurapjuklio saugos

1. Jei pjaunant pjuklo gelezté gali kliudyti paslép-
tus laidus arba paties jrankio laida, elektrinj
jrankj laikykite uz izoliuoty pavirsiy. Pjuklo
geleZtei prilietus laidg, kuriame yra jtampa, neizo-
liuotose metalinése elektrinio jrankio dalyse taip
pat gali atsirasti jtampa, dél kurios operatorius gali
patirti elektros smagj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais biidais.
Laikant ruosinj rankomis arba prispaudus prie kiino,
jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo kontrole.

3.  Batinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

4.  Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite, ar
ruosinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

5. Nepjaukite dideliy matmeny ruosinio.

6. Pries pjaudami patikrinkite, ar tarpas po ruo-
Siniu yra pakankamas, kad aSmenys nejpjauty
grindy, darbastalio ir pan.

7.  Tvirtai laikykite jrankj.

8.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
nelie€ia ruosinio.

9.  Ziarékite, kad rankos biity kuo toliau nuo juda-
mujy daliy.

10. Nepalikite veikianéio jrankio. Jjungtas jrankis
turi bati laikomas rankose.

11. Pries$ iSimdami gelezte i$ ruosinio, visada iSjunkite
jrankj ir palaukite, kol gelezté visiSkai sustos.

12. Nelieskite peilio arba ruosSinio iSkart po naudo-
jimo; jie gali biti itin karsti ir nudeginti oda.

13. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

14. Kai kuriose medziagose yra chemikaly,
kurie gali bati nuodingi. Saugokités, kad
nejkvéptuméte dulkiy ir nesiliestuméte oda.
Vadovaukités medziagy tiekéjo saugos
duomenimis.

15. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite apsaugos nuo dul-
kiy kauke / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliu, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjung-
tas, o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo budo iSrinkimas

» Pav.1: 1. Pjovimo budo keitimo svirtis

Su Siuo jrenginiu galima pjauti lenkta arba tiesia linija
(aukstyn ir Zemyn). Pjaunant lenkta linija aSmenis j
priekj stumia pjovimo jéga, todél labai padidéja pjovimo
greitis.

Pjovimo bidui pakeisti tiesiog pasukite pjovimo bado
keitimo svirtj j reikiamo pjovimo bldo padét]. Kaip
iSrinkti tinkama pjovimo bada Zr. lenteléje.

Padétis Pjovimas Pritaikymas
Minksto plieno, nerdijancio
0 Tiesios linijos plieno ir plastmasés pjovimui.
pjovimas Svariam medzio ir klijuotos
faneros pjovimui.
1 Mazos orbitos Minkstam plienui, aliuminiui ir
pjovimas kietmedziui pjauti.

MedzZiui ir klijuotai fanerai pjauti.
Greitam aliuminio ir minksto
plieno pjovimui.

Vidutinés orbitos
II pjovimas

I Didelés orbitos | Greitam medzio ir klijuotos
pjovimas faneros pjovimui.

Jungiklio veikimas

» Pav.2: 1. Gaidukas 2. Fiksuojamasis mygtukas

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (i$jungta).

Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.

Kad jrenginys nei$sijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.

Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebity uzfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

LIETUVIY KALBA



Greicio reguliavimo diskas

Skirta 4350CT, 4350FCT

» Pav.3: 1. Greicio reguliavimo diskas

Sukant reguliavimo diska galima nustatyti jrenginio
greitj - nuo 800 iki 2.800 stimiy per minute. Didesnis
greitis gaunamas sukant diskg link skaitmens 5; mazes-
nis - link skaitmens 1.

Kaip iSrinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. Taciau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir sto-
rio. Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aS8meny naudojimo laikas.

Ruosinys, kuris bus pjaunamas| Skaiciai ant reguliavimo ratuko
Medis 4-5
Minkstas plienas 3
Neradijantis plienas 3-
3
1

Aliuminis
Plastmasé

MAPERSPEJIMAS:

. Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 5
ir atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

Irenginiais, turinCiais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Nuolatinis greicio reguliavimas
Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti
pastovy greitj. Galima tiksliai nuslifuoti pavirsiy, nes
sukimosi greitis bina vienodas net esant didelei
apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Irenginys jsijungia saugiai bei tolygiai, nes nuslopina-
mas jjungimo sukeliamas smugis

Lempy jjungimas

Skirta tik 4350FCT
APERSPEJIMAS:

. Neziareékite tiesiai j Sviesg arba Sviesos $altin;.

Jeigu norite jjungti lempa, paspauskite spragtuka. Ji
iSjungiama atleidus spragtuka.
PASTABA:

. Nesvarumus nuo lempos lgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos leSio,
kad nepablogéty apSvietimas.

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

MA\PERSPEJIMAS:

. Visada nuvalykite pjuvenas ar kitas medziagas,
prilipusias prie aSmeny ir (arba) aSmeny laiki-
klio. Kitaip aSmenys bus blogai priverzti ir dél to
Zmonés gali bati smarkiai suzaloti.

. Nelieskite aSmeny arba pjovinio i$ karto baige
darba; jie dar gali bati jkaite ir nudeginti oda.

. AsSmenis tvirtai priverzkite. Jeigu to nepadary-
site, galite smarkiai susizaloti.

. ASmenis iSimkite atsargiai, kad | jy virSutine dalj
arba pjovinio krastus nesusiZeistuméte pirsty.

Dédami asmenis atidarykite jrenginio atidariklj taip, kaip
parodyta paveikslélyje.
» Pav.4: 1. |rankio atidariklis
Tokioje padétyje aSmenis jkiskite j laikiklj tiek, kad
neblty matyti dviejy iSkySy ant aSmeny.
» Pav.5: 1. Disko verztuvas 2. Siaurapjuklio diskas

3. ISkySos
Uzdarykite jrenginio atidarikl].
|state aSmenis visada patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi -
pameéginkite iStraukti.

MA\PERSPEJIMAS:
. Jrenginio atidariklio neatverkite pernelyg daug,
kad nesugesty jrenginys.

ISimdami aSmenis atidarykite jrenginio atidariklj taip,
kaip parodyta paveikslélyje. ASmenis iStraukite i$
pagrindo.

» Pav.6: 1. Siaurapjiklio diskas

PASTABA:
. Velena reikia kartkartémis tepti.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

» Pav.7: 1. Pagrindas 2. SeSiabriaunis verzliaraktis

Nenaudojama SeSiakampj verzliaraktj galima laikyti
patogioje vietoje.

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Naudodami jrankj, viena ranka jrankj tvirtai
laikykite uz pagrindinés rankenos. Jei reikia,
irankio priekine dalj galima paremti kita ranka.

. Pagrindg visada laikykite lygiai su pjoviniu.
Jeigu to nepadarysite, aSmenys gali 10Zti ir
smarkiai suzaloti.

» Pav.8: 1. Pjovimo linija 2. Pagrindas

ljunkite jrankj ir palaukite, kol peilis pradés suktis visu
greiciu. Po to padékite jrankio pagrindg ant ruosinio ir
atsargiai stumkite jrankj j priekj, iSilgai i$ anksto pazy-
meétos pjovimo linijos. Pjaudami kreives, jrankj stumkite
labai létai.
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Istrizyjy pjaviy darymas

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ palenkdami pagrindg patikrinkite, ar jrengi-
nys iSjungtas, o kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Laikydami pakreiptg pagrindg galite daryti jstrizuosius

pjavius nuo 0° iki 45° kampu (j kairg arba deSine).

» Pav.9

Su Sesiabriauniu verzliarakciu atsukite varztg, esantj

prieSingoje pagrindo puséje. Pajudinkite pagrinda,

kad varztas atsidurty nuozambios angos, esancios

pagrinde, centre.

» Pav.10: 1. Pagrindas 2. Sraigtas 3. Sesiabriaunis
verzliaraktis

Pagrinda kreipkite tol, kol kampo nuozambis bus toks,
kokio reikia. V formos jranta pavaros korpuse su pada-
lomis rodo kampo nuozambj. Paskui prisukite varztg
pagrindui priverzti.
» Pav.11: 1. Padalos 2. Nuozulnus tarpelis
3. Pagrindas 4. Pavaros korpusas 5. V
formos jranta 6. Sraigtas

Tiesus pjuviai i$ priekio

» Pav.12: 1.Pagrindas 2. Sraigtas 3. Sesiabriaunis
verzliaraktis

Su $eSiabriauniu verzliarakéiu atsukite varztg priesin-

goje pagrindo puséje ir iki galo atitraukite pagrinda.

Paskui prisukite varztg pagrindui priverzti.

ISpjovas galima daryti dviem badais - A arba B.

A) Pradinés skylés grezimas:

» Pav.13: 1. Pradiné skylé
Jeigu norite daryti iSpjova viduje nejpjaudami i$
krasto, reikia i§ anksto iSgrezti prading 12 mm
arba didesnio skersmens skyle. Paskui jkiSe
asmenis | skyle galite pradéti pjauti.

B) Jpjovimas is virSaus:
» Pav.14

Jeigu tiksliai atliksite toliau nurodytus veiksmus,

nereikés grezti pradinés skylés arba daryti jpjovos.

(1) Pakreipkite jrenginj j vir$y link priekinio
pagrindo krasto, kad aSmeny krastas bty
Siek tiek virs pjovinio pavirSiaus.

(2) Spauskite jrengin;j tiek, kad priekinis
pagrindo krastas nesujudéty tada, kai jjung-
site jrenginj ir I1étai nuleisite jo gala.

(3) KaiaSmenys jpjaus pjovinj, létai nuleis-
kite jrenginio pagrindg Zemyn ant pjovinio
pavir§iaus.

(4) Pjavj baikite jprastu badu.

Krasty apdaila

» Pav.15

Norédami apipjauti krastus arba pakeisti daikto matme-
nis, aSmenimis nesmarkiai braukite iSilgai pjavio krasty.

Metalo pjovimas

Pjaudami metalg naudokite tinkamg ausinamajj skystj (pjo-
vimo alyva). Kitaip aSmenys smarkiai nudils. Apating pjovi-
nio dalj galima patepti, tada nereikés ausinimo skys¢io.

Dulkiy iStraukimas

» Pav.16: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis 2. Pagrindas
» Pav.17

Tam, kad darbai baty atliekami Svariai, rekomenduo-

jama naudoti dulkiy surinkimo antgalj (priedas).

Norédami dulkiy surinkimo antgalj pritvirtinti prie jrenginio, dul-

kiy surinkimo antgalio kablj jkiSkite pagrinde esancig anga.

Dulkiy surinkimo antgalj galima montuoti kairéje arba

desinéje pagrindo puséje.

Tada prie dulkiy surinkimo antgalio prijunkite ,Makita"

dulkiy siurblj.

» Pav.18: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis 2. Dulkiy
siurblio Zarna

A PERSPEJIMAS:

. Jeigu dulkiy surinkimo antgalj bandysite nuimti
naudodami jéga, dulkiy surinkimo antgalio
kablys gali biti paZeistas ir atsitiktinai iSsitraukti
darbo metu.

Kreipiamosios plokstelés

komplektas (pasirenkamas priedas)

MA\PERSPEJIMAS:

. Pries jtaisydami arba nuimdami priedg visada
patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

1. Tiesus pjuviai
» Pav.19: 1. Kreipiamoji plokstelé

» Pav.20: 1. Sesiabriaunis verzliaraktis 2. Sraigtas
3. Kreiptuvas

Jeigu reikia dar kartg daryti 160 mm arba trumpesnius
pjavius, naudokités kreipiamaja plokstele, tada pjausite
greitai ir Svariai, o pjavis bus tiesus. Jeigu norite jtaisyti
kreipiamajg plokstele, jkiSkite jg j keturkampe anga jrengi-
nio pagrindo Sone, kreiptuvg laikydami nukreiptg Zemyn.
Kreipiamaja plokstele pastumkite iki reikiamo pjovimo
plocio padéties, tada prisukite varztg plokstelei suverzti.

2. Pjaviai apskritimu
» Pav.21

» Pav.22: 1. Kreiptuvas 2. Srieginé rankenélé
3. Diskinio kreiptuvo kaistis

Kai pjaunate apskritimu arba lanku, kurio spindu-
lys yra 170 mm arba mazesnis, kreipiamajg ploks-
tele jtaisykite toliau nurodytu badu.

Kreipiamaja plokstele jkiskite j keturkampe anga pagrindo
Sone, kreiptuvg laikydami nukreiptg aukstyn. Per vieng i$
dviejy angy, esanciy ant kreiptuvo, perkiskite apskritg kreip-
tuva. Ant sraigto uZsukite sriegiuotg rankenéle su kais¢iu.
Dabar kreipiamajg plokstele pastumkite tiek, kad
pjovimo spindulys baty toks, kokio reikia, ir pri-
sukite varztg plokstelei suverzti. Paskui stumkite
pagrinda iki galo j priekj.
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PASTABA:
. Pjaudami apskritimus arba darydami pjavius

lenkta linija naudokite tokiy numeriy aSmenis:
B-17, B-18, B-26 arba B-27.

Kreipiamosios pavazos derintuvo

komplektas (priedas)

» Pav.23

Jeigu darote lygiagrecius ir vienodo ploc€io ar tiesius
pjdvius ir naudojatés kreipiamaja pavaza arba kreipia-
mosios pavazos derintuva, pjausite greitai ir Svariai.
Jeigu norite jtaisyti kreipiamosios pavazos derintuva,
liniuote kuo giliau jkiskite keturkampe angg pagrinde.
Su SeSiabriauniu verzliarakg&iu tvirtai priverzkite varzta.
» Pav.24: 1. Sraigtas 2. Liniuotés juosta

Ant kreipiamosios pavaZzos jtaisykite kreipiamosios

pavazos derintuva. | kreipiamosios pavazos derintuvo

keturkampe angg jkiskite liniuote. Pagrindg dékite prie

kreipiamosios pavazos $ono ir tvirtai prisukite varzta.

» Pav.25: 1. Varztas 2. Kreipiamosios pavazos derin-
tuvas 3. Kreipiamoji pavaza

MAPERSPEJIMAS:

. Jeigu naudojatés kreipiamaja pavaza ir krei-
piamosios pavazos derintuvu, jtaisykite tokiy
numeriy a$menis: B-8, B-13, B-16, B-17 arba
58.

Dengiamoji ploksté

» Pav.26: 1. Dengiamoiji plokstelé 2. Pagrindas

Dengiamajg plokste naudokite pjaudami dekoratyvine
apdailg, plastmase ir kt. Ji apsaugo jautrius ar dailius

pavirSius nuo pazeidimo. Jg montuokite ant jrenginio

pagrindo prieSingos pusés.

Jtaisas, saugantis nuo skilimo

» Pav.27: 1. Pagrindas 2. |taisas, saugantis nuo
skilimo
Tam, kad pjavis baty be jskilimy, galima naudoti nuo
skilimo saugantj jtaisg. Jeigu norite jtaisyti nuo skilimo
saugantj jtaisg, jrenginio pagrinda iki galo pastumkite j
priekj ir jtaisg montuokite i$ jrenginio pagrindo galo. Kai
naudojate dengiamaja plokste, nuo skilimo saugantj
jtaisg montuokite ant dengiamosios plokstés.

APERSPEJIMAS:

. Nuo skilimo saugancio jtaiso negalima naudoti
darant jstrizuosius pjavius.

TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS:

. Prie$ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-

rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis kompa-
nijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia nau-
doti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\PERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove apra$ytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.

. Siaurapjuklio aSmenys

+  Sesiabriaunis verzZliaraktis, 4

. Kreiptuvo (kreipiamaoji liniuoté) komplektas

. Kreipiamosios pavazos derintuvo komplektas

. Kreipiamosios pavazos komplektas

. |taisas, saugantis nuo skilimo

. Dulkiy surenkamasis antgalis

. Dengiamoji plokste

«  Zarna (dulkiy siurbliui)

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel 4350T 4350CT 4350FCT
Kaigu pikkus 26 mm 26 mm 26 mm
Max I6ikeulatus Puit 135 mm 135 mm 135 mm
Metall 10 mm 10 mm 10 mm
Alumiinium 20 mm 20 mm 20 mm
Kaiku minutis (min™) 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
Kogupikkus 236 mm 236 mm 236 mm
Netomass 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu véidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puit-, plastik- ja metallmaterja-

lide saagimiseks. Tarvikute ja saeterade laia valiku t6ttu

saab tooriista kasutada paljudel eesmarkidel ning see
sobib vaga hasti profiil- véi Gmarldikamiseks.
Toiteallikas

Seadet v6ib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult thefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt
EN62841-2-11:
Mudel 4350T
Muraréhutase (L,a): 86 dB (A)
Muravéimsustase (Lwa): 94 dB (A)
Méaaramatus (K): 3 dB (A)
Mudel 4350CT, 4350FCT
Mirardhutase (Lya): 87 dB (A)
Miravéimsustase (Lya): 95 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid) on
mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga ning
seda voib kasutada Uihe seadme vérdlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira véartust (vaartuseid)
voib kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase véib elektritéoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite

summa) maaratud vastavalt EN62841-2-11:
Mudel 4350T
Tooreziim: laudade saagimine
Vibratsioonitase (ang): 7,0 m/s’
Maaramatus (K): 1,5 m/s’
Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsioonitase (an): 4,5 m/s’
Maaramatus (K): 1,5 m/s®
Mudel 4350CT, 4350FCT
Tooreziim: laudade saagimine
Vibratsioonitase (ang): 7,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’
Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsioonitase (anu): 4,5 m/s’
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada iihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

AHOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.
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Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi koik selle elektritdo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrildogi, sttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga té6tavaid (juhtmega) elektritoo-
riistu voi akuga té6tavaid (juhtmeta) elektritoriistu.

Tikksae ohutusnouded

1. Hoidke elektritooriistu isoleeritud haarde-
pindadest, kui to6tate kohas, kus I6iketera
voib sattuda kokkupuutesse varjatud juhtmete
ja seadme enda toitejuhtmega. Voolu all oleva
juhtmega kokkupuutesse sattunud I6iketera voib
pingestada elektritddriista metallosi ning pdhjus-
tada kasutajale elektril66gi.

2.  Kasutage klambreid v6i monda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toetami-
seks stabiilsele alusele. Toddeldava detaili hoid-
misel kdega voi vastu keha on detail ebastabiilses
asendis ning v&ib pdhjustada kontrolli kaotust.

3. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

4. Viltige naeltesse sisseldikamist. Kontrollige,
kas toodeldavas detailis on naelu. Eemaldage
need enne t66 alustamist.

5. Arge Idigake iilemdddulist detaili.

6.  Enne Idikamist kontrollige sobiva eraldamisva-
hemiku olemasolu téédeldava detaili ja toetus-
pinna vahel nii, et I6iketera ei tabaks porandat,
toopinki jne.

7. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

8. Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne t66-
riista sisseliilitamist vastu toodeldavat detaili.

. Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.

10. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

11.  Enne l6iketera eemaldamist toodeldavast detai-
list llilitage tooriist alati vooluvorgust vilja ja
oodake, kuni I6iketera on 16plikult seiskunud.

12. Arge puudutage saelehte ega toddeldavat detaili
vahetult parast toooperatsiooni, sest need voi-
vad olla darmiselt kuumad ja poletada nahka.

13. Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.

14. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

15. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS v6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MAETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

oikeviisi valimine

» Joon.1:

Seda todriista saab kasutada orbitaalse voi sirgjoo-
nelise (Ules ja alla) 16ikeviisiga. Orbitaalne I6ikeviis
toukab saelehte 16ikekaigul edasi ja suurendab oluliselt
I16ikekiirust.

Seadke I6ikeviisi muutmiseks Idikeviisi muutmise hoob
lihtsalt soovitud Idikeviisi asendisse. Juhinduge sobiva
|16ikeviisi valimisel tabelis antud teabest.

1. Loikeviisi muutmise hoob

Asend Léikamine Rakendused
Madalstsinikterase, roostevaba

0 Sirgjooneline terase ja plastiku Idikamiseks.
I6ikamine Puhaste I6igete tegemiseks

puidus ja vineeris.

1 Vaikesel orbiidil | Madalsusinikterase, alumiiniumi
I6ikamine ja kdvapuidu I6ikamiseks.
Keskmisel Puidu ja vineeri I6ikamiseks.

I orbiidil I6ikamine | Alumiiniumi ja madalsusinikterase

kiireks |dikamiseks.
Suurel orbiidil R - P
I |Gikamine Puidu ja vineeri Kiireks Ioikamiseks.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.2: 1. Luliti paastik 2. Lukustusnupp

AFETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne tédriista vooluvérku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalllitatud asendisse.

Todoriista todlelllitamiseks on vaja lihtsalt lUliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tocriista seiskami-
seks.

Kui soovite tooriista jarjest tlikk aega kasutada, siis
vajutage luliti paastikut ning vajutage seejarel lukustus-
nupp sisse.

Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.
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Kiiruseregulaator

Tuupide 4350CT, 4350FCT kohta

» Joon.3: 1. Kiiruseregulaator

Tooriista kiirust saab kiiruseregulaatorit keerates ast-
meteta muuta vahemikus 800 kuni 2800 kaiku minutis.
Todriista kiirus suureneb regulaatori keeramisel number
5 suunas ning tddriista kiirus vaheneb regulaatori kee-
ramisel number 1 suunas.

Juhinduge t66deldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda to6deldava detaili tlibist ja paksusest sél-
tuvalt. Tavaliselt véimaldab suurem kiirus kull I5igata
téodeldavat detaili kiiremini, ent samas lliheneb sel
juhul kasutatava saelehe kasutusiga.

Léigatav detail Regulaatorkettal olev number
Puit 4-5

Madalsusinikteras 3-

Roostevaba teras 3-

3-

1-

Alumiinium
Plastik

sl

AETTEVAATUST:

. Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini
5 ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit
jduga ule 5 vbi 1 keerata pltidke, sest vastasel
korral ei pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon
enam tddtada.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud to6riistu on tanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Pisikiiruse juhtimine
Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse saavutami-

seks. Muudab vdimalikuks tapselt viimistiemise, kuna
poorlemiskiirus plsib Ghtlasena ka koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Tanu kaivitustduke summutamisele suureneb ohtus ja
tooriist kaivitub sujuvalt.

Lampide siiitamine

Ainult tiilibi 4350FCT kohta

AETTEVAATUST:
. Arge vaadake otse valgusesse ega
valgusallikat.

Vajutage lambi stitamiseks paastikut. Vabastage paas-
tik lambi kustutamiseks.

MARKUS:

. Kasutage lambiklaasilt mustuse &ra puihkimi-
seks kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaat-
lik, et lambiklaasi mitte kriimustada, sest vasta-
sel korral vdib valgustus vaheneda.

KOKKUPANEK

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne toodriistal mingite tdode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lllita-
tud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Saelehe paigaldamine ja

eemaldamine

AETTEVAATUST:

. Puhastage saeleht ja/vdi saelehe hoidja alati
koikidest kiilge jaanud laastudest ja vdoorkeha-
dest. Selle ndude eiramise tagajarjeks voib olla
saelehe ebapiisav pingutamine, mis vdib poh-
justada tdsiseid vigastusi.

. Arge puudutage saelehte ega téédeldavat
detaili vahetult parast tdéoperatsiooni teosta-
mist, sest need voéivad olla aarmiselt kuumad ja
pdletada nahka.

. Pingutage saeleht kindlalt. Selle ndude eiramine
vOib pohjustada tdsiseid vigastusi.

. Olge saelehte tdoriista killjest eemaldades ette-
vaatlik, et mitte vigastada sérmi saelehe otsa voi
téddeldava detaili teravate otstega.

Avage saelehe paigaldamiseks tdoriista vabastaja
joonisel naidatud asendisse.

» Joon.4: 1. Tooriista vabastaja

Sisestage selles olekus saeleht saelehe rakisesse nii
sligavalt, et saelehe kaht eendit ei oleks enam naha.
» Joon.5: 1. Saelehe rakis 2. Tikksae leht 3. Eendid
Seadke todriista vabastaja esialgsesse asendisse.
Kontrollige parast paigaldamist alati, kas saeleht on
kindlalt oma kohal kinni, pildes seda vélja tdmmata.

AETTEVAATUST:

. Arge avage tédriista vabastajat lilemaara, sest
vastasel korral voib tdoriist kahjustada saada.

Avage saelehe eemaldamiseks todriista vabastaja
joonisel kujutatud asendisse. Tdmmake saeleht talla
poole vélja.

» Joon.6: 1. Tikksae leht

MARKUS:
. Maérige rullikut vahetevahel.

Kuuskantvotme hoiulepanek

» Joon.7: 1. Tald 2. Kuuskantvéti

Kasutusvalisel ajal saab kuuskantvétit mugavalt
hoiustada.
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TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST:

. Tooriista kasutades hoidke seda kindlalt ihe
kaega peamisest kdepidemest. Vajadusel voib
teise kaega todriista esiosa toetada.

. Tald peab alati toetuma téodeldavale detailile.
Selle ndude eiramise tagajarjel vdib saeleht
katki minna ning tddriista kasutaja voib saada
tosiselt vigastada.

» Joon.8: 1. Ldikejoon 2. Tald

Lilitage tooriist sisse ja oodake, kuni tera saavutab tais-
kiiruse. Seejarel toetage tdoriista alus horisontaalselt
toddeldavale detailile ja liikuge tdoriistaga piki ettemar-
gitud I6ikejoont ettepoole. Kdverjoonte I6ikamisel liigu-
tage tooriista Uliaeglaselt.

Kaldloikamine

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne talla kaldu seadmist hoolt
selle eest, et tooriist oleks valja llitatud ja voo-
luvérgust lahti ihendatud.

Saate kaldu seatud tallaga teha kaldlikeid iga nurga all
vahemikus 0° kuni 45° (vasak v6i parem).
» Joon.9

Keerake talla all olevat polti kuuskantvétmega lahti-

poole. Liigutage talda selliselt, et polt asuks tallas oleva

kaldl6ike ava keskel.

» Joon.10: 1. Tald 2. Polt 3. Kuuskantvéti

Kallutage talda soovitud kaldnurga saavutamiseni.

Ulekande korpuse V-soon néitab kaldnurka kraadides.

Pingutage seejarel talla kinnitamiseks polti kindlalt.

» Joon.11: 1. Kraadijaotised 2. Kaldl6ike ava 3. Tald
4. Ulekande korpus 5. V-soon 6. Polt

Tasaloiked talla esiservaga

» Joon.12: 1. Tald 2. Polt 3. Kuuskantvoti

Keerake kuuskantvdtmega talla all olevat polti lahti-
poole ja libistage tald véimalikult taha. Pingutage seeja-
rel talla kinnitamiseks polti.

Viljalbiked
Valjalikeid saab teha meetodil A v6i B.

A. Lahteaugu puurimine:
» Joon.13: 1.Lahteauk

Puurige eelnevalt 12 mm véi suurema diameetriga
lahteauk selliste seesmiste valjaldigete jaoks,
mille puhul te ei tee servast algavat sisseviivat
I16iget. Sisestage saeleht Idikamise alustamiseks
sellesse auku.

B. Loikamine tera toodeldavasse

detaili vajutades:
» Joon.14

Lahteauku ei ole vaja puurida ega sisseviivat
16iget teha, kui toimite ettevaatlikult jargmiselt.
(1) Kallutage todriist Ules talla eesmisele servale
selliselt, et saelehe tipp paikneks parajasti
téddeldava detaili pinna kohal.

Suruge todriistale selliselt, et talla esiserv
ei liiguks, kui tooriista sisse lllitate, ja laske
tooriista tagumine ots aeglaselt allapoole.
Kui saeleht tdddeldavasse detaili tungib,
laske tooriista tald aeglaselt alla té6deldava
detaili pinnale.

(4) Viige Idikamine I6pule tavalisel viisil.

Servade viimistlemine

» Joon.15

Liigutage saelehte servade viimistlemiseks voi moot-
mete parandamiseks kergelt piki I16igatud servasid.

Metalli Iikamine

Kasutage metalli Idigates alati sobivat jahutusvedelikku
(jahutus-maardevedelikku). Selle ndude eiramise taga-
jarjel kulub saeleht oluliselt rohkem. Jahutusvedeliku
kasutamise asemel vdib maarida téodeldava detaili
alumist poolt.

Tolmu eemaldamine

» Joon.16: 1. Tolmuotsak 2. Tald
» Joon.17

Puhaste Idikeoperatsioonide teostamiseks on soovitav
kasutada tolmuotsakut (tarvik).

Toimige tolmuotsaku tddriista kilge kinnitamiseks jarg-
miselt: sisestage tolmuotsaku konks tallas olevasse
auku.

Tolmuotsaku saab paigaldada kas talla vasakule voi
paremale kiljele.

Uhendage seejérel tolmuotsakuga Makita tolmuimeja.
» Joon.18: 1. Tolmuotsak 2. Voolik tolmuimeja jaoks

@)

3)

AETTEVAATUST:

. Kui plitate tolmuotsakut jduga eemaldada, véib
tolmuotsaku konks kuluda ja tolmuotsak tulla
t60 ajal tahtmatult lahti.

Loikejuhtjoonlaua komplekt (eraldi

tellitav tarvik)

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tarvikute paigaldamist voi
eemaldamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
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1. Sirged I6iked
» Joon.19: 1. Ldikejuhtjoonlaud

» Joon.20: 1. Kuuskantvéti 2. Polt 3. Juhtjoonlaua
juhik
Pidevalt 160 mm v&i vaiksemaid laiusi I6igates tagab
I6ikejuhtjoonlaua kasutamine kiire, puhta ja sirge
tulemuse saavutamise I6ikamisel. Sisestage I6ikejuht-
joonlaud paigaldamiseks todriista talla kiljel olevasse
ristkiilikukujulisse auku selliselt, et juhtjoonlaua juhik
oleks suunatud alla. Libistage I6ikejuhtjoonlaud soovi-
tud I6ikelaiuse asendisse ning pingutage selle kinnita-
miseks seejarel polti.

2. Ringikujulised lI6iked
» Joon.21

» Joon.22: 1. Juhtjoonlaua juhik 2. Keermesnupp
3. Umar juhiktihvt

Paigaldage I6ikejuhtjoonlaud jargmiselt, kui I6ikate
170 mm voi vaiksema raadiusega ringe voi kaari.
Sisestage I6ikejuhtjoonlaud talla kiiljel olevasse
ristkllikukujulisse auku selliselt, et juhtjoonlaua
juhik oleks suunatud lles. Sisestage timar juhik-
tihvt 1abi Ghe juhtjoonlaua juhikus olevast kahest
august. Keerake tihvti kinnitamiseks tihvtile
keermesnupp.

Libistage nlud I6ikejuhtjoonlaud soovitud I6ike-
raadiusele ja pingutage polti selle kohale kinnita-
miseks. Liigutage tald seejérel véimalikult ette.

MARKUS:

. Kasutage ringe voi kaari I15igates alati saelehte
nr B-17, B-18, B-26 voi B-27.

Juhtréépa adapteri komplekt (tarvik)

» Joon.23

Sirgelt Idigates voi paralleelselt ja Uhtlase laiusega 16i-
gates tagab juhtrédpa ja juhtrédpa adapteri kasutamine
kiire ja puhta tulemuse saavutamise I6ikamisel.

Toimige juhtr66pa adapteri paigaldamiseks jargmi-
selt: sisestage mddtlatt véimalikult siigavalt tallas
olevasse nelinurksesse auku. Pingutage polt kindlalt
kuuskantvétmega.

» Joon.24: 1. Polt 2. Moétlatt

Seadke juhtrodpa adapter juhtrédpa rodpale. Sisestage
mdbtlatt juhtré6pa adapteri nelinurksesse auku. Seadke
tald juhtrodpa korvale ja pingutage polti kindlalt.
» Joon.25: 1. Kruvi 2. Juhtr66pa adapter

3. Juhtrédbas

AETTEVAATUST:

. Kasutage juhtrédbast ja juhtrédpa adapterit
kasutades alati saelehte nr B-8, B-13, B-16,
B-17 v6i 58.

Katteplaat

» Joon.26: 1. Katteplaat 2. Tald

Kasutage katteplaati dekoratiivset spooni, plasti jms
Idigates. See kaitseb 6rnu pindu kahjustuste eest.
Sobitage see tooriista talla alla.

Pinnuliseks muutumise vastane

seadis

» Joon.27: 1. Tald 2. Pinnuliseks muutumise vastane
seadis

Saate kasutada pindude tekke valtimiseks I6ikamisel
pinnuliseks muutumise vastast seadist. Liigutage pin-
nuliseks muutumise vastase seadise paigaldamiseks
tooriista tald véimalikult ette ja sobitage see kohale
tooriista talla alt. Paigaldage katteplaati kasutades
pinnuliseks muutumise vastane seadis katteplaadile.

AETTEVAATUST:
. Pinnuliseks muutumise vastast seadist ei saa
kasutada kaldldigete tegemisel.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb vaja-
likud remontt66d, susiharja kontrollimine ja véljavahetamine
ning muud hooldus- ja reguleerimistddd lasta teha Makita voli-
tatud teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

MAETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Tikksae lehed

. Kuuskantvoti 4

. Loikejuhtjoonlaua (juhikmdbtlaua) komplekt

. Juhtro6pa adapteri komplekt

. Juhtréépa komplekt

. Pinnuliseks muutumise vastane seadis

. Tolmuotsak

. Katteplaat

. Voolik (tolmuimeja jaoks)

MARKUS:

. Méoned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes
erineda.

40 EESTI



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens 4350T 4350CT 4350FCT
[OnvHa xona 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Makc. PexyLune BO3MOXHOCTH [epeso 135 Mmm 135 Mmm 135 Mm
Cranb 10 mm 10 Mm 10 Mm
AnOMUHWIA 20 Mm 20 Mm 20 Mm
X0noB B MUHYTY (MUH ") 23800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6uwasn gnuHa 236 Mm 236 Mm 236 MM
Bec HeTTO 2,7 kr 2,7 kr 2,7 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN NporpamMmme nccreaoBaHni n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.
. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans pacnunu-
BaHWsl MaTepuaros 13 ApeBecyHbl, NacTMacchl 1
meTanna. B pesynsrarte 60MbLLIOrO KonMyecTsa Aonos-
HUTENbHBIX NPUHAANEXHOCTEN U NUMbHBIX AUCKOB,
MNHCTPYMEHT MOXHO UCMOMb30BaTh Afs PasfnyHbIX
Lenei 1 OH XOPOLLO NMOAXOAMUT A U3OTHYThIX UMK
KPYroBbIX BbIPE30B.

Mutanue

MopxntoyariTe AaHHbIA MIHCTPYMEHT TOMBKO K TOMY
VCTOYHUKY NUTaHWS, HAanpshkeHne KOTOPOro COOTBET-
CTBYeT HanpsiXkeHWIo, ykazaHHOMY Ha NacnopTHOW
Tabnuuke. IHCTpyMeHT npegHasHayeH ans pabotbl oT

NCTOYHMKA 0HOa3HOro NepeMeHHoro Toka. OH umeet

[IBOVHYIO N3OMSILIMIO U MO3TOMY MOXET NOAKIIYATLCA K
po3eTkam 6e3 3a3eMneHus.
LWym
TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOO 3BYKOBOIO AaBMeHust
(A\), namepeHHbIi B cootBeTcTBUM ¢ EN62841-2-11:
Mopenb 4350T
YpoBseHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 86 ab (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTU (Lwa): 94 AB (A)
MorpeluHocTb (K): 3 a6 (A)
Mopenb 4350CT, 4350FCT
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHns (Lpa): 87 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOMW MOLLHOCTU (Lya): 95 OB (A)
MorpeluHocTb (K): 3 AB (A)

A OCTOPOXXHO: Vicron b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs haKTMUECKOro UCMONb30BaHUS ANEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNINYATLCA OT 3asiBIEHHOTO
3Ha4yeHusi B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba npumeHe-
HUSI MHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TMna obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30NacHOCTM ANA 3alWMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMAX UCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabo4ero UMKNa, TAKUX KaK BbIKIO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u

BKITOYEHUE).

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst Liyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHUI U MOXET ObiTh
MCNONb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHeHUst LyMa MOXHO TakXe UCMonb30oBaTh A
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34EWCTBUS.

Bubpauus
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TPeM ocsim) onpeaenseTcsa no creayoLym napame-
Tpam EN62841-2-11:
Mogenb 4350T
Pabounin pexum: pacnunmBaHne 4OCoK
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (ang): 7,0 m/c?
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?
PabGouunin pexum: peska NnMCTOBOro meTanna
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (anv): 4,5 m/c?
MorpetwHocTb (K): 1,5 m/c?
Mogenb 4350CT, 4350FCT
Pabounin pexuvm: pacnunmBaHne 4OCOK
PacnpoctpaHeHve Bubpauwu (ang): 7,5 m/c?
MorpetHocTs (K): 1,5 m/c?
PabGouunin pexum: peska NMCTOBOro meTanna
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (anv): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLlee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET

6bITb MCMNONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3assneHHoe obliee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takxe UCMosib-
30BaTh AN NPeaBapUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUUYECKOro UCMONb30BaHUs
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNINYaTLCS OT 3asB-
NIeHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnoco6a
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarbiBaeMoWn aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpeaenure
Mepbl 6€30MacHOCTU ANA 3alUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKIiO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

[eknapauuu o cooTBeTCTBMU

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapaummn 0 COOTBETCTBMM BKIMOYEHbI B [punoxeHve
A K HacTosiLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTauum.

O6wme pekomeHAALMNMU MO

TexHukKe 6e3onacHoOCcTu Ans
ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTect co Bcemm
npeAcTaBNeHHbIMU MHCTPYKLUMUSIMU MO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMMU, UNMOCTPALUAMMU

M TEXHUYECKMMM XapaKTepucTukamu, npuna-
raemMmbIMM K AaHHOMY 311eKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHne kakux-nmbo UHCTPYKLUWI, yKa3aHHbIX
HUXKE, MOXET MPUBECTY K MOPAXKEHMIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy W/unv cepbesHoit Tpasme.

CoxpaHuTe 6poLuopy C UHCTPYK-
LMAMU U peKoMeHaauusaMu Ans
AanbHeWLLero UCrnonb30BaHUA.

TepMuUH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCSI KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

MpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTH

npu aKcnayaraunm noo3uka

1. Ecnu npu BbinonHeHuUu paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTPyMeHTa co
CKPbITOM 311eKTPONPOBOAKOW MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM MUTaHUSA, AepPXUTE ANEeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneumanbHo npeaHa3HavyeHHble
M30nMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA HaNpshXeHNeM MOXET CTaTb MPUHNHON
nopaxxeHus onepartopa TOKOM.

2. [Onsa dukcauum paspesaeMon AeTanu Ha yCTou-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3YyNTe 3AXKUMbI
WNnn Apyrue cOOTBETCTBYHOLLME NMPUCMIOCO-
6neHus. Hvukorga He AepxxuTe pacnunmBaemble
[eTanu B pykax v He NpuxvmariiTe ux k Teny, Tak
KaK 970 He 06ecneymnT yCTONYMBOrO NONOXEHNS
AeTanu n MOXeT NPMUBECTU K NoTepe KOHTPONs Hag,
MNHCTPYMEHTOM.

3. O6s3aTenbHO HageBaWuTe 3alMUTHbIE OYKU
WNU 3alWUTHY0 Macky Ans nuua. O6bIYHbIe
unu conHuesawuTHble oukn HE ABNAKOTCA
3aLWMTHLIMU OYKaMMU.

4.  W36GeranTe nonagaHus pexyLlero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocMmoTpute
AeTanb u ydbeauTecb B OTCYTCTBUU rBO3AEN.

5. He pacnunuBaiiTe getanu, npeBbiwatowme
AONYCTUMBLIV pa3mep.

6. Y6eautecb B HaNM4Yuu cBO60AHOro NPOCTPaH-
cTBa 3a pacnunvBaeMou AeTanbio, YTo6bI
MONIOTHO He YNepriock B Nos, BepCTak U T. M.

7. Kpenko gepXuTe MHCTPYMEHT.

8. Mepepn BkNo4YeHMeM nepekniovarens yoeau-
Tecb B TOM, YTO NMOJIOTHO He KacaeTcs o6paba-
TbiBaemMou getanu.

9.  Pyku BOMXHbI HAXOAUTLCS Ha PacCTOSIHUM OT
ABUXYLUMXCA AeTanein.

10. He octaBnsAnTe paboTalowWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknioyanTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OoH HaXoAUTCA B pyKax.

11. MNepea n3sneyeHnem NonoTHa U3 getanu
BCeraa BbIKMOYauTe MHCTPYMEHT U XXAUTe
OCTaHOBKM ABWXEeHUA NOMNOTHA.

12. He kacaiTecb nomnotHa unu o6pabartsiBaeMon
[eTanu cpasy Xe nocrne paboTbl; OHU MOTyT
6bITb O4YeHb ropA4YMMU U 0GXKEUb KOXY.

13. Be3 Heo6Xxo0ANMMOCTM He IKCNIyaTUpymnTe
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

14. HekoTopble MaTepuanbi MOTYT coaepXaTb
TOKCUYHbIe XUMUYecKkue BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYOLMUE MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObI U36€eXaTb BAbIXaHMA UIU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BeliecTB. Cobniopaiite Tpebo-
BaHWUs, yKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTu
MaTepuana.

15. 0O6GnA3aTenbHO UCMONb3yWTe COOTBETCTBYIO-
Y0 NblNe3alWwmnTHY0 MacKy/pecnmparop Ans
3aWnThI AbIXaTenbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIx MaTepuanos.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUHNW.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKANTE, 4to6b!
yAo06CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauumn AaHHOro
YCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUSA) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrMM
cobrntogeHneM npaBun TeEXHUKKU 6e3onacHo-

CTV Npu o6GpaLleHnm ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABUINbHOE UCMNOJIb3OBAHMUE nHcTpy-
MeHTa Unu Hecob6nioaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TAXKENON TpaBme.
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OMNMUCAHUE

®YHKLUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBefeHWeM perynvmpoBKu UNW Npo-
BEPKU paﬁOTbI WHCTpyMeHTa Bcerga npose-
pAiTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LWHYP
nnUTaHna BbIHYT n3 pOSeTKVI.

Bbi6op nencTeus pesku

» Puc.1: 1. Pbiyar nepeknioyeHns pesku

[aHHbIA MIHCTPYMEHT MOXHO MCNONbL30BaTh ANsi OpoU-
TanbHON UNW NPAMONUHERHON (BBEPX U BHW3) PE3KU.
[OevictBne opbutanbHom pesku 6pocaet ne3sue Bnepes
no yaapy pesku v 3Ha4YMTeNbHO YBENUYMBAET CKOPOCTh
pesku.

[ina nameHeHVs AencTBUSt pe3ku, MPOCTO NOBEpPHUTE
pblyar nepeknioyeHns AecTBns B enaemoe norno-
xeHue. CM. Tabnuuy Ans Bbibopa COOTBETCTBYIOLLENO
[eNCcTBUS Pe3ku.

Monoxenwe | JencTeue peskun MpumeHeHne

[1ns peskn MArkoii, HepxaseroLen
Pe3aka no npsiMoit | cTanu u nnactMacchl.

OuckK perynnpoBKN CKOPOCTHU

Ona 4350CT, 4350FCT

» Puc.3: 1.T10oBOPOTHbLIN PErynaTop ckopoctu

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO BeccTyneH4yaTo
perynuposatb B npeaenax ot 800 ao 2800 xoa0B B
MWHYTY NyTeM NoBopoTa Aucka perynuposku. bonee
BbICOKasi CKOPOCTb IOCTUrAETCsl, KOrAa AUCK MOBEPHYT
no HanpaBsneHuto k undpe 5; 6onee HM3Kasa CKOPOCTb
[OCTUraeTcsl nyTem nepemelLeHus aucka k umdpe 1.
Cwm. Tabnuuy ans Beibopa Hagnexalien ckopocTu Ans
pa3spe3aemolr obpabaTeiBaemoin getanu. OgHako Haa-
nexatias cKopocTb MOXeT ObITb pasHoii B 3aBUCUMO-
CTM OT TONWMHbLI 06pabaTbiBaeMoii AeTanu. B obuwem
nnaxe, 6ornee BbICOKNE CKOPOCTM NO3BONSIIOT pe3aTb
obpabaTbiBaeMble feTanu bbicTpee, HO CPOK CryXObl
Ne3BUI COKpaTUTCS.

ObpabartbiBaemas aeTanb Ans peskv | Yvcno Ha perynmpoBO4HOM Ancke
[epeso 4-5
Msrkasi cTanb 3
Hepxasetowasi ctanb 3-
3
1

AnoMUHMIA
Mnactmacca

ABHUMAHUE:

W MSATKOW cTanu.

[ins GbicTpoit pe3ku aepesa U
aHepsbl.

HencTBune BbiKNIOYaTENs

» Puc.2: 1. KypkoBbiii Beikntodatens 2. KHonka
6rOKNPOBKU

Peska ¢ 6onblunm
I
paanycom

ABHUMAHUE:

. Mepepn BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerza NpoBepsifTe, YTO TPUITEPHbIN Nnepe-
Kntoyatenb paboTaeT Hagnexalmm o6pas3om un
Bo3BpaLlaetcs B nonoxeHue "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTH.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXMWUTe Ha Tpur-
repHbiil nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrrepHbI Nepe-
KntovaTenb Ans OCTaHOBKM.

[Mpu HenpepbIBHOW aKCMnyaTauun, HaOXMUTE Ha Tpu-
ITepHbI NepeksoyaTesb, 3aTeM HaKMUTE KHOMKY
6roKMpoBKM.

[Ins ocTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3abrokMpoBaHHOMO
MOMNOXEHWS, MOMHOCTbIO HAXMUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KntovaTenb, 3aTeM OTnycTuTe ero.

0 o (171 WCTORbIX . . . [lMck perynupoBKy CKOPOCTH MOXHO MoBopa-
" cpaHecp: pesos B iepese ymBaTh TOMbKO A0 UMdpbl 5 1 obpatHo o 1.
= He nbiTanTecb NoBepHyTh ero aanbiue 5 unu 1,
I Peaka ¢ HeGonblum | [Insi pe3ki Msirkoi ctany, Tak Kak (pyHKLMSI pEryNIMPOBKM CKOPOCTU MOXET
paguycom anioMUHUs 1 TBEPAOTo Aepesa. BbIITW U3 CTPOSA.
Peaka co CoemHM Ans pesku Aepesa n aHepbI. MHCTpyMeHTbI, 060pyaoBaHHbIE 3MNEKTPOHHLIMU PyHK-
I ped Ansi GbicTpoi pesky aniomuHna UMsIMK, MPOCThI B 3KCnJyaTauum Gnarogaps crieyio-
pagmycom ) y p! ay

LM XapaKTepucTukam.

MoCcTOAHHBIN KOHTPOJb CKOPOCTHU

aﬂeKTpOHHbIVI KOHTPOJb CKOPOCTU OANA obecneyeHus
NOCTOSIHHOMN CKOpPOCTHU. BoamoxHocTb nony4yeHns ToH-
KOV OTAESKN, TakK Kak CKOPOCTb BPaLLeHUs AePXUTCA Ha
NOCTOAHHOM YPOBHE MpU YCNOBUAX HArpy3ku.

(DyHKLWIﬂ nraBHOroO 3anycka

BesonacHslii 1 nnaeHbIi 3anyck Gnarogaps nogasne-
HWIO0 HaYanbHOro yaapa.

BknroueHue namn

Tonbko ansa 4350FCT
ABHUMAHUE:

. He CMOTpUTE HENnoCpeACTBEHHO Ha CBET Uin
WCTOYHUK CBEeTa.

[ns BKIIOYEHUS NaMMbl HAXKMUTE Ha TPUITEPHbI Nepe-
Kkntoyatens. OTNycTUTE NepekntoyaTens Ans BbIKIoYe-
HUS Namnbl.

NMPUMEYAHUE:

. Mcnonb3yiTe Cyxyto TkaHb AN O4UCTKM rpasn
C NMH3bI Namnbl. Cnegute 3a Tem, 4To6bl He
nouapanarb N1H3Y Namrbl, Tak kKak 3TO MOXET
YMEHBLLUTH OCBELLEHNE.

43 PYCCKuM



MOHTAX

SKCIMNYATALMN

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErzia NpoBEPSINTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa Unu CHATHE NUIIbHOIo

aucka

ABHUMAHME:

. Bcerga cuuwarite Bce LENKU UNn MHOpoa-
HbIi MaTepuan, MPUANMNLLNIA K Ne3BMI0 W/nnm
Aepxartento nessus. HecobniogeHne gaHHOrO
TpeboBaHMSt MOXET NPUBECTM K HEJOCTaTOYHOMN
3aTsHKKe NEe3BUS U cepbe3HON TpaBMe.

. He kacavitecb ne3sus unun obpabatbiBaemom
aetanu cpasy xe nocne paboTbl; OHU MOTyT
BbITb O4EHb FOPAYNMU U OBXKEUb KOXY.

. Kpenko 3atarvsainTte nunbHoOe nessue.
HecobntogeHne gaHHoro Tpe6oBaHus MOXeT
NPUBECTM K CEPbE3HOI TpaBMe.

. Ecnun Bbl xoTUTe CHATL NesBue, cobnogante
OCTOPOXHOCTb, YTODObI HE NOPaHWTL NasnbLibl
BEpPXHEeN YacTbio ne3sust unu kpasmm obpaba-
TblBaeMOW Aetanu.

[nsi ycTaHOBKW NE3BUS OTKPOWMTE OTKPbIBATENb UHCTPY-
MeHTa B MOMOXEHUW, yKa3aHHOM Ha PUCYHKe.
» Puc.4: 1. OTkpbIiBaTENb MHCTPYMEHTA

Cobntogas aTo NoNoXeHne, BCTaBbTe NUIbHOE Nes-

BME B 3aXXMM N1€3BM1SI Kak MOXHO Aanblue, 4Tobbl ABa

BbICTyNa ne3sus He 6bIno BUAHO.

» Puc.5: 1. 3axum ne3sus 2. JleaBne HOXXOBOYHOMN
nunbl 3. BeicTynbl

BoaBpatute oTkpbIBaTENb UHCTPYMEHTA B NEPBOHA-
YasibHOE MOSIOKEHNE.

Mocrne ycTaHOBKU BcerAa NpoBepsiiTe HafexXHOCTb Kpe-
NneHVsi Ne3Bust Ha MecTe, NOMbITaNTECh BLITSHYTb €ro.

ABHUMAHME:

. He oTkpbiBaiTe OTKpbIBaTENb MHCTPYMEHTa
CINMULLKOM CUITbHO, MHa4e 3TO NpuBeeT K
noBpexaeHuto I/IHCprMeHTa.

[nsi cCHATWSA Ne3BUs OTKPOWTE OTKPbIBATENb MHCTPY-
MeHTa B MOMOXEHUW, yKa3aHHOM Ha pucyHKe. BbiTaHute
nuUnbHOE Ne3Bre Mo HanpaBMNEHNIO K OCHOBaHMIO.

» Puc.6: 1.Jle3Bne HOXXOBOYHOW MUIbl

NMPUMEYAHME:
. MHorga cmasbiBaiite ponuk.

XpaHeHwe we rpaHHOro Knr4a

» Puc.7: 1. OcHoBaHue 2. LLlecTurpaHHbIn KoY

Ecnn LIJeCTI/IrpaHHbIﬁ KIKOY HE UCNonb3yeTcd, ero
MOXXHO y,ElOGHO XPaHUTb.

ABHUMAHUE:

. Bo Bpemsi paboTbl Kpenko AepXuTe UHCTPY-
MEHT 32 OCHOBHYI0 pyuKy. Mpu HeobxoguMocTn
nepeaHIol YacTb MHCTPYMEHTa MOXHO Npuaep-
XMBaTb BTOPOW PYKOW.

. Bcerga gepxute ocHoBaHWe 3anoanuuo ¢ obpa-
BaTbiBaemoit getanbio. HecobniogeHune gax-
Horo TpeboBaHUA MOXET NMPUBECTM K NMONIOMKE
Ne3BUsi  CEPbE3HO TpaBMe.

» Puc.8: 1.JlnHnsa otpesa 2. OcHoBaHue

BKOUYMTE MHCTPYMEHT M MOAOXKAMUTE, MOKa Ne3sme
HabepeT MomHy CKOPOCTb. 3aTeM MOMOXMTE OCHOBA-
HUe MHCTpyMeHTa Ha obpabaTbiBaemyto Aetanb U Mes-
NEHHO NepeMeLLaTe UHCTPYMEHT Brepes no 3apaHee
HaHeCeHHoOW NHUK oTpesa. MNpwn peske KPUBbLIX NUHUIA
NPOABUranTe NHCTPYMEHT O4EHb MELTIEHHO.

ABHUMAHUE:

. I'Iepe,q HaKIOHOM OCHOBaHUuA Bcerga npose-
pﬂﬁTe, YTO UHCTPYMEHT OTKIKO4Y€EH, a WHYp
BbIHYT U3 PO3ETKM NUTAHUA.

Mpu HakNoHEHHOM OCHoBaHWK Bbl MoXeTe aenatb
KocCble Bblpeabl Nof, nobbiM yrnom B AvanasoHe ot 0°
[0 45° (BneBo unv Bnpaeo).

» Puc.9

OTkpyTWTe 6ONT B 3aAHEN YaCTW OCHOBaHWS LLECTU-
rpaHHbIM knto4oM. CABUHBTE OCHOBaHUeE Tak, YTo6bl
6onT pacnonarancsi B LLeHTpe KOcoro paspesa B

OCHOBaHWMU.
» Puc.10: 1. OcHoBaHue 2. bont 3. LLlecTurpaHHsin

KoYy

HaknoHuTe ocHoBaHWe Ha xernaembli yron ckoca.
V-06pasHeblii Hagpes Ha kopryce MexaHu3Ma ykasblBaeT
yron ckoca B rpafgyvpoBke. 3aTem Kpenko 3aTsiHuTe
60NT ANA 3aKpenneHns OCHOBaHUS.
» Puc.11: 1.Tpapymposka 2. Kocov paspes

3. OcHoBaHue 4. Kopnyc pegyktopa

5. V-paspes 6. bont

Mpambie pa3pesbl 3anognuuo

» Puc.12: 1. OcHoBaHve 2. bonT 3. LLlecTurpanHbIn kntoy
OTkpyTUTE BONT B 3aHEN YaCTWN OCHOBAHMA LIECTUTPaH-

HbIM KIOYOM M CABUHLTE OCHOBaHWE [0 KOHLUa Hasagd.
3arem 3atsaHUTe GONT AN 3aKPensieHrst OCHOBaHUS.

Bblpesbl MOXHO AenaTh C MOMOLLbIO OQHOMO U3 ABYX
MeToAo0B - Nnbo A, nuto B.

A) CBepreHue HayanbLHOro OTBEpPCTUA:
» Puc.13: 1. HauvanbHoe oTBepcTune
[ins BHYTpeHHUX BbIpe30B 6e3 HavanbHoro Bpesa-
HWS C Kpasi, BbICBEPNNTE NpeaBapuTenbHO OTBep-
cTue anameTtpom 12 mm nnm 6onee. BctasbTe
rne3Bue B 3TO OTBEPCTUE ANt HaYana pesku.
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B) Bpe3aHue:
» Puc.14

Bam He HyxHO ByaeT npocBepnvBaTh Ha4yarnbHoe
oTBepCcTUe UNnu Aenatb Bpe3ky, ecrnv Bbl BHUMa-
TENbHO cAenaeTe criedylollee.

(1) TNogHMMUTE MHCTPYMEHTa 3a NepeaHuii Kpaw
OCHOBaHWS1, PacnonoXuB OCTPUE Ne3BUS
HernocpefCTBEHHO Haf, NMOBEPXHOCTLIO 06pa-
6aTtbiBaemon geranu.

(2) HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOObLI NepeaHuii
Kpaii oCHOBaHWs He CABUHYMCS, koraa Bbl
BKITOYNTE UHCTPYMEHT, U MEAJIEHHO Ony-
CTUTE 3aJHI0I0 YacCTb.

(3) Mo mepe Bpe3saHus ne3sus B obpabatbiBae-
Myt0 AeTanb, OrnyckanTe OCHOBaHUE UHCTPY-
MEHTa Ha NOBEePXHOCTb 06pabaTbiBaeMom
neranu.

(4) 3aBepunTe Bbipe3 06bI4HBIM 06pa3om.

O6paboTtka kpaeB

» Puc.15

[nsi 06paboTku KpaeB UNy pa3amMepHO PErynmnpoBku,
cnerka npoBeauTe Ne3BreM Mo Bbipe3aHHbIM KpasiM.

€3Ka MeTanna

Bcerga ucnonbayinTe noaxogsilee oxnaxaatollee
BeLLeCTBO (Macrno Ans pe3ku) npu peske MeTanna.
HecobntoneHve gaHHoro TpeboBaHust NpyuBeaeT K 3Ha-
YnTENBLHOMY U3HOCY Ne3Busi. BMecTo ncnonb3oBaHus
oxnaxaatLLero BeLecTBa MOXHO cMa3aTb 0bpaTHyto
noBepxHocTb obpabaTbiBaemon aeTanu.

» Puc.16: 1. Mbinec6opHbiin natpybok 2. OcHoBaHWe
» Puc.17

[ns "yucToro” pacnunuBaHusi peKoMeHayem nonb3o-

BaTbCS NPOTMBONbINEBOW HacaaKow (AONONHUTENbHoe

npucnocobnexue).

[nsa kpenneHusi conna Ans nbiiv K UHCTPYMEHTY,

BCTaBbTE KPIOYOK COMna Ans Mbifiu B OTBEPCTUE B

OCHOBaHUW.

Conno ans nbinvm MOXHO yCTaHaBNMBaTh NGO ¢ NeBon,

nmbo ¢ NpaBoi CTOPOHbI OCHOBaHMS.

3aTteM noaknoumnTe nbinecoc Makita k conny aAns nbinu.

» Puc.18: 1. TMbinec6opHbin natpybok 2. Lnanr ans
nbinecoca

ABHUMAHWE:

. Ecnu Bbl nonbiTaeTech C ycUnmem CHsTb COMNIo
NS NbINK, KPOYOK conna Ans Nbinv MoXeT
YMEHbLUUTBLCS U HENPeAHaMEPEHHO CneTeTb
npu aKkcnnyartauum.

KomnnekT HanpaBnsowen nnaHku

(mocTtaBnsieTcs oTAeNbHO)

ABHUMAHUE:

. Mepen yCcTaHOBKOW MW CHATUEM NPUHAATEXHO-
CTe, Bcerga nNpoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHO-
YEH, a LWHYP BbIHYT U3 PO3ETKM SNEKTPONUTaHUS.

1. MpsAmMble pa3pe3bl
» Puc.19: 1. Hanpaensiowas nnaHka

» Puc.20: 1. lecTurpaHHbii kntoy 2. bont
3. Hanpasnsiowas

Mpu MHorokpaTHo pe3ke B rnybuHy Ao 160 Mm nnu
MeHee, UCMOIb30BaHWe HanpasnsioLLei NnaHKy No3so-
NUT [OBNTLCA BbICTPbIX, YUCTLIX, NPAMBIX pa3pe3oB. Ans
YCTaHOBKM HanpaenstoLLei NnaHkv BCTaBbTe ee B KBa-
ApaTHoe oTBepcTMe c6oKy OCHOBAHUS UHCTPYMEHTa, Npy
3TOM HanpasnsioLas AomkHa CMOTPETb BHU3. CABUHBTE
HanpaBsnsioLLyo NaHKky B Heobxoaumoe nornoxeHue Ans
pesku, 3aTem 3aTsaHUTe 60NT, 4TO6bI 3aKpenuTh ee.

2. KpyroBble Bbipe3bl
» Puc.21

» Puc.22: 1. Hanpaensiowas 2. Pe3bboBas pyyka
3. Kpyrnbii Hanpasnsowmi Wit

[Mpw peske kpyros unu ayr paguycom B 170 MM unun MeHee,
YCTaHOBWUTE HaNPaBSIOLLYtO NnaHKy creaytoLm obpasom.
BcTaBbTe HanpaBnsioLLyto NaHKy B KBaapaTHoe
oTBepcTHe c6oKy OCHOBaHUs, NPU 3TOM Hanpaensi-
loLwas JomkHa CMOTpeTh BBepX. BeTasbTe WTndT
KpYroBoWn HanpaensoLlen B noboe ns aByx oTeep-
CTVI B HanpaBnsioLe nnaHke. HakpytuTe pesb-
60BYyI0 PYKOSITKY Ha LUTUAT AN €ro KpenmeHns.
3aTem cABUHLTE HanNpaBnsIoLLYI0 NMaHKy Ha
Xenaemblii paavyc Bblpesa u 3aTsHuTe 6onT aAns
ero coukcaumm Ha mecTe. [locne 3Toro CABUHLTE
OCHOBaHve Briepes 4o KoHLa.

NMPUMEYAHME:

. Mpw BbIpeske Kpyros unv Ayr Bcerga nonb3yi-
Tecb ne3suamu Ne B-17, B-18, B-26 unu B-27.

Komnnekt agantepa

HanpaensoLero penbca
(mononHuTenbHaA NPUHAANEXHOCTL)

» Puc.23

Mpu pe3ke napannensHO U OAMHAKOBOW LUMPWUHbBI UK
npu NpsAIMON pesake, UCMoNb30BaHWe HanpasnsoLEero
penbca u aganTtepa HanpasnstoLLero pensca obecne-
YUT BbICTPbIE U YNCTbIE BbIPE3bI.

[ins ycTaHOBKM ajanTepa HanpasnsitoLLEro perbea,
BCTaBbTE NMUHENKY B KBapaTHOE OTBEPCTUE OCHOBAHUS 0
ynopa. Kpernko 3akpyTute 60T LUECTUrPAHHBIM KITOUOM.
» Puc.24: 1. bonr 2. JluHenka

YcTaHOBUT aganTep HanpaensoLWero pensca Ha

HanpaensaLWwmi penbc. BcTaBbTe NMHENKy B kKBagpaTt-

Hoe OTBepCcTUe aganTepa HanpasnsioLLEero penbca.

MonoxuTte ocHoBaHMe c6OKy OT HanpaBnsoLLEro

pernbca 1 Kpenko 3aTsiHuTe 6onT.

» Puc.25: 1. BuHT 2. AganTtep HanpasnsooLwero
penbca 3. Hanpaenstowumii penbc

45 PYCCKuM



ABHUMAHME:

. Bcerga ncnonbayite neasus Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 nnu 58 npu ncnonb3oBaHuy Hanpas-
nAoLLero penbca u aganTtepa HanpasnsoLLEro
penbca.

» Puc.26: 1. 3akpbiBatowas nnactuHa 2. OcHoBaHue

VcnonbayiiTe KpbILWKY Npu pe3ke AeKopaTUBHOMN
daHepbl, tnactmaccsl 1 T.4. OHa 3almLaeT YyBCTBU-
TenbHbIe UM TOHKME NOBEPXHOCTM OT MOBPEXAEHUA.
YcTaHaBnuBaliTe ee Ha 3aHI0l0 YacTb OCHOBaHWS
MHCTPYMeHTa.

YCTPOﬁCTBO NnpPoTUB pacKarbiBaHUA

» Puc.27: 1. OcHoBaHue 2. YCTPOWUCTBO NPOTUB
packanblBaHusi

[ns o6ecneveHns pesku 6e3 packonoB MOXHO UCNOSb-
30BaTb YCTPOMCTBO NPOTMB packanbiBaHust. YTobbl
YCTaHOBUTb YCTPOICTBO NPOTUB packaribiBaHUs,
MOMHOCTbBIO NOABUHBETE OCHOBAHWE Brepes U BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3aAHeW YacTy OCHOBaHWUSA MHCTPYMEHTa.
Ecnu Bbl ucnonbayeTe KpbiLLKY, yCTaHOBUTE YCTPOWCTBO
NPOTUB packanblBaHUs Ha KPbILLKY.

ABHUMAHWE:

. Mpw ocyLecTBNeHUN pa3pe3oB CO CKOCOM
yCTpOl;ICTBO npoTUB packKarsblBaHUSA NCNOJb30-
BaTb HENb3A.

TEXOBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBepkoii W NpoBeaeHnem Texobeny-
XKUBaHUA y6eamuTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHO-
YeH, a LWTeKkep OTCOEAMHEH OT PO3ETKM.

. Banpelyaertcs UCNonb3oBaTh GEH3VH, MUMPOVH,
pacTBopuTErb, CANPT U T.NM. TO MOXKET NpuBe-
CTV K U3MEHEHMIO LiBeTa, AedopmaLim 1 nosis-
JIEHUIO TPELLVH.

[nsa o6ecneveHns BESOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW napenusa pemoHT, npoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX WETOK 1 Ntobble apyrne paboTbl No Texobeny-
XKUBAHWIO UMK PerynpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBMNATLCS

B YMOSTHOMOYeHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnons-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTeln TOMbKO NPOn3BoOACTBa
KomnaHum Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

Jle3Bunsi HOXOBOYHbIX MU

. LLlecTurpaHHbIv koY 4

. KomnnekT HanpasnstoLLeii nnaHku (Hanpaensio-
e NMUHENKM)

. KomnnekT agantepa HanpasnstoLlero penbca

. KomnnekT HanpasnstoLero penbca

. YCTpPOWCTBO NPOTUB packanbiBaHUs

. Conno gns nbinu

. Kpbiika

. LnaHr (ans neinecoca)

NPUMEYAHME:

. HekoTopble aneMeHTbI crmcka MoryT BXOAUTbL B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobneHmin. OHKM MOryT OTNMYaTLCS B
3aBMCUMOCTU OT CTPaHbI.
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